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SolidWorks 2011
Schnelle, effiziente, durchgangige Losungen:
Design, Simulation, PDM und Fertigung

Aufwand fiir Dokumentation halbiert

RZB nutzt 3DVIA Composer
zur Erstellung der Produktdokumentation

planetsoftware



planetsoftware

Liebe Leserinnen und Leser!

miejedes Jahrim Herbst prasentierten wir unseren Kunden und Interessenten auch heuer
alle Neuerungen rund um die effiziente Produktentwicklung mit SolidWorks. Bei insgesamt
fiinf ganztagigen Update Events in Osterreich konnten sich CAD Anwender der unterschied-
lichsten Branchen zu den Produkten und neuen Funktionen in SolidWorks 2011 informieren.

Die wichtigsten Informationen aus diesen Veranstaltungen haben wir in dieser Ausgabe der
Solidnews fiir Sie zusammengefasst und um Kundenbeispiele aus unterschiedlichen An-
wendungsbereichen ergénzt.

Die Schwerpunkte von SolidWorks 2011 liegen auf leistungsstarken Tools, welche Zeit und
Aufwand in der Konstruktion sparen, Verbesserungen in der Fertigungsunterstiitzung und
Automatisierung sowie auf einer optimierten Speicherverwaltung und Kommunikation.
Einen Uberblick zu SolidWorks 2011 finden Sie im Leitartikel dieser Ausgabe.

Einen Einblick, wie Kunden von planetsoftware die Funktionalitdten der SolidWorks Produkt-
suite nutzen, erhalten Sie in den folgenden Anwenderberichten:

Die Vorteile der leistungsstarken Konstruktionstools sowie der Visualisierung werden bei
JUST Leitern bei der Zusammenarbeit mit Kunden, der raschen Umsetzung von Anderungen
und der Optimierung lhrer Produkte ersichtlich.

Bei Firmen wie VAM Anlagentechnik zeigt sich, dass die Kombination der SolidWorks Konst-
ruktionstools mit den integrierten Losungen fiir (Stromungs-) Simulation wetthewerbsent-
scheidend sein kann. GroRen Anklang finden auch die integrierten Produkte fiir Datenma-
nagement und Dokumentation — Anwender sind beispielsweise der Heizkesselhersteller
Windhager oder der bekannte Fahrzeughersteller Schwingenschldgel.

Wir wiinschen Ihnen eine spannende Lektiire,

%

Maria Biirg
Marketing Manager

I www.cad.at
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Entwicklungsschwerpunkt Zusam-
menarbeit und Geschwindigkeit

Konstruktionsteams arbeiten wirtschaftlicher

Dassault Systemes SolidWorks Corporation (DS SolidWorks) eréffnet mit der An-

kiindigung von SolidWorks 2011 neue Wege fiir eine noch schnellere Produkt-

konstruktion, intensiviert die Zusammenarbeit und starkt das Bewusstsein des

Konstrukteurs fiir Fertigungsfragen.

Eie neue Produktreihe SolidWorks 2011 ent-
hélt hunderte Verbesserungen, die von Be-
nutzern angeregt wurden, die Tag fiir Tag mit
SolidWorks neue Produkte konstruieren, ihre
Leistungsfahigkeitvalidieren, mit Partnern kom-
munizieren, Konstruktionsdaten verwalten und
um die Umweltvertréglichkeit ihrer Produkte
bemiiht sind.

Schnelleres und
intelligenteres Arbeiten

Je schneller ein neues Produkt auf den Markt
kommt, desto groRer wird der Erfolg fiir alle
Beteiligten sein; dabei nimmt der Zeitdruck
nicht ab, sondern zu. SolidWorks hat diese
Tatsache stets in den Mittelpunkt seiner Ent-
wicklungsarbeit gestellt und setzt diese Tra-
dition auch bei SolidWorks 2011 mit folgen-
den Highlights fort:

Neue Zeichnungsdetaillierungsfunktionen in
der SolidWorks CAD-Software entbinden den
Konstrukteur von der zeit- und arbeitsintensi-
ven manuellen Bemalung. Mitnur einem Maus-
klick lassen sich BemaRBungen ohne jegliche
Uberschneidung ausrichten, versetzen oder
zentrieren. Mit nur wenigen Mausklicks sind
Zeichnungen {ibersichtlicher denn je und er-
wecken einen professionelleren Eindruck.

Die neue 2D-Vereinfachung beschleunigt die
Analyse von Teilen. Der Benutzer wahlt ein-
fach eine schneidende Ebene aus, wendet Las-
ten und Lager an und fiihrt anschlieBend eine
statische, nichtlineare oder thermische Analy-
se beziehungsweise eine Druckbehélterstudie
aus. SolidWorks Simulation berechnet die Er-
gebnisse sofort und zeigt sie ohne Verzdge-
rung am gesamten 3D-Modell an.

Kiihlungssimulation
elektronischer Bauteile

Mit dem neuen Modul zur Kiihlung elektroni-
scher Bauteile lassen sich thermische Analy-
sen schnell und einfach einrichten und aus-
fiihren. Auf diese Weise wird sichergestellt,
dass die elektronischen Bauteile eines Pro-
dukts nicht durch Hitze beschadigt werden.
Das neue Modul fiir den Heizungs- und Liif-
tungsbau funktioniert auf vergleichbare Weise.
Die Teilebibliotheken wurden um Liifter, Mate-
rialien, Doppelwiderstandskomponenten und
integrierte Schaltkreispakete erweitert. Als
Variablen fiir die Analyse bieten sich nun ort-
liche Luftqualitdt, Umgebungstemperatur und
Joulesche Warme an.

Beispiel: Walkthrough-Funktionen

Die neue Meniileiste in SolidWorks Enterprise
PDM, der Software zur Verwaltung von Pro-
duktdaten, beschleunigt den Zugriff auf wich-
tige Konstruktionen. Die Menlileiste, die rechts
im Windows Explorer eingeblendet wird, kom-
biniert die Einfachheit von Windows mit den
Vorteilen einer Datenverwaltungsstrategie auf
Enterprise-Niveau und schafft so die Grund-
lage fiir eine bessere Zusammenarbeit, mehr
Kontrolle und die Wiederverwendung wert-
voller Konstruktionsdaten.

Dank einer effizienteren Speicherverwaltung
bei groBen Konstruktionen und langeren Ar-
beitssitzungen ist bei allen Produkten von
SolidWorks 2011 eine hohere Geschwindig-
keit und Zuverlassigkeit zu verzeichnen.

Intensivierte Kommunikation
und Zusammenarbeit

Je schneller die am Projekt Beteiligten die Kon-
struktionsabsicht und die Entwicklungsrich-
tung erfassen, desto einfacher gestaltet sich
der Weg zum fertigen Produkt. Aus diesem
Grund ist DS SolidWorks standig bemiiht, die
leistungsfahigen Funktionen von SolidWorks
flir die Zusammenarbeit und Visualisierung
weiter zu verbessern.
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Neu in SolidWorks 2011 ist beispielsweise die
Maéglichkeit, in PhotoView 360 interessante,
photorealistische Renderings auf unkompli-
zierte Artund Weise zu erstellen. Die Software
ist jetzt vollstandig in die SolidWorks CAD-
Software integriert, so dass der Benutzer iiber
eine einheitliche Umgebung fiir Konstruktion
und Rendering verfiigt.

Mitden neuen Walkthrough-Funktionen kann
der SolidWorks Benutzer jetzt seinen Kunden
in die Konstruktion hineinversetzen und ihm
beim‘Rundgang’ einen detailgenauen Eindruck
vermitteln. Der Anwender navigiert ganz ein-
fach mitder Maus oder {iber eine Bildschirm-
konsole durch seine Konstruktionsvisionen
— Pfade miissen im Vorfeld nicht festgelegt
werden.

SolidWorks Kunden kénnen auBerdem enger
mitihren Partnern zusammenarbeiten, indem
sie ihnen zwar detailgenaue, jedoch nicht zu
detaillierte Konstruktionen schicken. Das neue
Defeature-Werkzeug vereinfacht das Entfer-
nen unndtiger Details oder sensibler Daten
(geistiges Eigentum) vor dem Austausch von
Dokumenten.

Fiir eine bessere Kommunikation iiber das Kon-
struktionsteam hinaus wurde der 3DVIA Com-
poser, die Kommunikationssoftware fiir den
technischen Bereich, mit einer neuen dyna-
mischen undinteraktiven ‘Ablaufplan’-Funktion
ausgestattet, mit der Kunden mithilfe inter-
aktiver Bilder Prozessanweisungen geben kon-
nen. Anhand des eigentlichen Produkts kann
der Benutzer fiir den Empfanger, zum Beispiel
den Kollegen in der Fertigung, einen GroR-
kunden und Kaufinteressenten oder einen
Endverbraucher, eine schrittweise verkniipf-
te, erzdhlende Beschreibung erstellen. Durch
Ziehen und Ablegen von Ansichten werden
interaktive Ablaufe erzeugt, die klar, deutlich
und effektiv sind. Magnetische Linien sind ein
weiteres innovatives Feature, das die Produk-
tivitat erhdht. Mit nur wenigen Mausklicks
lassen sich Inhalte {ibersichtlich und ordent-
lich ordnen.

Solidnews

Bewusstsein fiir Fertigungsfragen

Eine aktive Kommunikation zwischen Konst-
ruktion und Fertigung trégt dazu bei, dass die
Produktideen auch wirklich gefertigt werden
kdnnen und kostspielige Verzdgerungen, Aus-
schussund Nacharbeiten vermieden werden.
Dafiir sorgen beispielweise folgende Features:

SolidWorks 2011 ist mit neuen, leistungsfahi-
gen Funktionen ausgestattet, mit denen die
Platzierungund Dokumentationvon Schweil3-
nahten automatisiert wird. Mit dem Tool Intel-
ligentes SchweilRen kann der Benutzer den
Verlauf von SchweilBndhten auswéhlen und
darstellen. Mit den erweiterten Features fiir
Kehl- und Fugennéhte gibt er den Schweil3-
nahttyp an und bereitet SchweilRnahtverbin-
dungen vor. SolidWorks kompiliert automa-
tisch die Daten zu Anzahl, Ldnge und Typ der
SchweiBnaht in neuen SchweilStabellen, die
zur Kostenanalyse und Angebotserstellung de-
tailliert aufgeschliisselt werden kdnnen. Auf
Verbindungen des Typs Rohrverbindung-zu-
Rohrverbindung, Rohrverbindung-zu-Rohr und
Rohr-zu-Rohrkénnenneue, sichtbare Schweil3-
abstdnde angewendet werden, um eine erfolg-
reiche Erstellung der Schweilnéhte zu ge-
wahrleisten.

Mitdenneuen Biegeberechnungstabellenkann
der Benutzer schnell die abgewickelte Lange
der Blechteile berechnen und so Fehler schon
im Frithstadium erkennen.
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Mit der Integration von SolidWorks Design
Checker in SolidWorks Enterprise PDM wird
die Freigabe von Konstruktionen fiir die Ferti-
gung optimiert.

Dank dererweiterten Auswahlvon Fertigungs-
und Nutzungsgebieten in SolidWorks Sustai-
nability (jetzt mit Australien und Siidamerika)
lassen sich die Auswirkungen von Fertigungs-
entscheidungen auf den Kohlendioxid-FuB-
abdruck eines Produkts problemlos abwagen.
Unterstiitzt werden jetzt auch benutzerdefi-
nierte Materialien.

Die Erstellung von Rohr-, Schlauch- und Fiih-
rungsleitungen, insbesondere bei Verwendung
von Lagern und Aufhdngern, wird mit den
neuen Leitungsfiihrungsfunktionen noch ver-
einfacht. Der Benutzer kann jetzt zum Fiihren
der Leitungsbahn vorhandener Geometrie, bei-
spielsweise einem Stahltrager oder Wandseg-
ment, folgen. SolidWorks verkniipft den AuBen-
durchmesser (nichtdie Mittellinie) des Rohrs,
Schlauchs, Kabels oder der Leitung mitder Geo-
metrie. Mit diesen und weiteren Funktionen
optimiert die Produktreihe SolidWorks 2011 die
erfolgreiche Ubergabe von Konstruktionen an
die Fertigung.

LWir fiihlen uns nach wie vor in hohem Mal3e
verpflichtet, dem Benutzer ein Konstruktions-
erlebnis zu bieten, das nicht nur eine intuitive
Arbeit gestattet, sondern auch besonders leis-
tungsfahig ist. Dies ist auch bei SolidWorks
2011 wieder der Fall”, so Austin 0‘Malley, Exe-
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Beispiel:

PhotoView 360

im Anlagenbau
(SolidWorks Premium)

cutive Vice President fiir Forschung und Ent-
wicklung bei DS SolidWorks. ,Wir haben fiir
mehr Produktivitat bei der Konstruktion und
eine effektivere Kommunikation gesorgt. Da-
durch gewinnt das geistige Eigentum an Wert
und die Produkteinfiihrungszeit wird verkiirzt.”

|

Weitere Informationen

tiber die SolidWorks 2011 Produktreihe so-
wie Videodemonstrationen stehen bei den
autorisierten SolidWorks Fachhandlern So-
lidLine AG, Solid Solutions AG und der pla-
netsoftware-Vertrieb & Consulting GmbH
zur Verfligung.

Die SolidWorks 2011 Produkte, die entspre-
chenden Lizenzen sowie Preisinformatio-
nen sind tiber die SolidLine AG, Solid So-
lutions AG und planetsoftware-Vertrieb
& Consulting GmbH erhaltlich.

www.solidline.de
www.solidsolutions.ch
www.cad.at
www.solidworks.de
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Dr.-Ing. Jan Herud,
Leiter Professional Services, SolidLine AG

nonstruktionsrichtlinien unterstiitzen die
Kommunikation von Auftraggeber und -nehmer
auch bei unterschiedlichen Sichtweisen auf-
grund von fachlichen, hierarchischen oder
sprachlichen Divergenzen. Eine mdglichst ein-
deutige Kommunikation ist nur mittels weit-
gehender Abstraktion der Produktplanungs-
phase erreichbar. Weitere Aspekte sind die
Abwendung von herkdmmlichen Denkmustern,
vor gefassten Losungen sowie die Eliminie-
rung unwichtiger Randbedingungen.

Ideallinie definieren

Basis fiir effizientes Arbeiten mitdem 3D-CAD
System SolidWorks ist die Festlegung einer
Konstruktionsrichtlinie (KRL), die Methoden
und Regeln fiir eine sinnvolle, betriebsspezi-
fische Nutzung der Software absteckt. Eine
umfassende Version fiir externe oder neue Mit-
arbeiter und eine komprimierte Version alle An-
wender, mit den wichtigsten Punkten, die am
besten direkt aus SolidWorks {iber die ‘Task-
pane’ aufrufbar ist (Bild). In die KRL flieBen
die Anforderungen der betrieblichen Abldufe
ebenso ein, wie die Erfahrungswerte der Kon-
strukteure. Angestrebt ist eine einheitliche
firmenspezifische Vorgehensweise zur Erstel-
lung von Modellen, Baugruppen und Zeich-
nungen. Gleichzeitig soll die Kreativitét der
Anwender bei der sinnvollen Nutzung der Soft-
ware maglichst wenig eingeschrénkt werden.

Dr. Jan Herud, Leiter Professional Services
beim SolidWorks Vertriebspartner SolidLine
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Gut geplant ist halb gewonnen!

Konstruktionsrichtlinien fiir SolidWorks

Nach allgemeiner Definition systematisiert und abstrahiert die Konstruktions-

methodik den Vorgang des Konstruierens. Im Laufe der Jahre wurde intuitives

Vorgehen, das auf Erfahrungen der Konstrukteure basierte, zunehmend vom

methodischen Entwickeln abgelost. Vorteile dieser Praxis sind bessere Ab-

stimmungen auf den Bedarf und Reduzierung des Zeit- und Kostenaufwands,

insbesondere durch Vermeidung von Fehl- und Mehrfachentwicklungen. Unter-

suchungen belegen, dass bereits im ersten Fiinftel des Produktentwicklungs-

prozesses zwischen 70-80 Prozent der Produktkosten festgelegt werden. Der

Aufbau vordefinierter Prozesse, abgestimmt auf die Features der 3D-CAD-Soft-

ware, erleichtert hierbei die Optimierung der Produktentwicklung.

AG fiigt hinzu: ,Nicht alle Funktionen von Solid-
Works sind fiir jede Firma und jeden Prozess
sinnvoll. Mit Hilfe der KRL wird festlegt, wie
Standard-Modellieraufgaben am effektivsten
zu l6sen sind. Damit lassen sich 3D-Modelle
schneller bearbeiten sowie Teile und Baugrup-
pen einfacher wiederverwenden. Eine KRL ist
nicht nur eine Sammlung von Vorschriften,
sondernauchvon’‘Best-Practice’-Methoden,
die neue Mitarbeiter bei der Einarbeitung un-
terstiitzt”.

Sinnvolle Gliederung

Beim Aufbau der KRL ist eine sinnvolle Doku-
mentstruktur wichtig. Beispielsweise sollten
einleitend grundsatzliche Randbedingungen
und Regeln zu Benennungs-Konventionen, zur
System-Konfiguration und Fehlerbehandlun-
gen definiert sein. Dazu zdhlen unter anderem:

Verantwortliche, Keyuser und Support
Definition optimaler Systemoptionen
und zu verwendender Templates
Regeln zur Dateiablage und Pflege
definierter Datei-Attribute

Erlaubter Umfang der
Personalisierung des GUI
Fehlerbehandlung

Einzelteile und Baugruppen
Die Erstellung von Einzelteilen, Baugruppen

und Zeichnungen wird im Dokument ‘Konstruk-
tion’ geregelt und dabei Vorgaben hinsichtlich

ihres Aufbaus und ihrer Anwendung gemacht.
Soistesratsam, die Lage der Bauteilgeometrie
zum Koordinatenursprung sorgsam zu wéhlen.
Effizient nutzbar sind dann Spiegelfunktionen
und die weitere Verwendung des Einzelteils
in Baugruppen.

Aufbau und Struktur derselben wird ebenfalls
im Dokument festgehalten. Die wichtigsten
Punkte umfassen dabei den funktionsorien-
tierten Zusammenbau der Baugruppe, sowie
deren Strukturierung in Unterbaugruppen, zum
Beispiel nach Montageeinheiten. Die Verkniip-
fung mit Referenzebenen oder Layout-Skizzen
ist vorzuziehen. Verkniipfungen {iber mehrere
Unterbaugruppen hinweg sind méglichst zu
vermeiden.

Dr. Jan Herud: ,Bei der Einzelteilkonstruktion
isteswichtig, moglichst alle Features auf Re-
ferenzelemente zu beziehen, was neben dem
Ursprung und den Ebenen auch Achsen und vor
allem Layout-Skizzen einschlieBt. Die Skizzen
selbst sollten zudem sowohl in sich als auch
hinsichtlich ihrer Lage zum Koordinaten-Ur-
sprung vollstandig definiert werden. Ein wei-
terer wichtiger Punkt ist der Einsatz des Boh-
rungsassistenten bei der Generierung von
Bohrungen und —bei komplexen oder réumli-
chen Bohrungsverldufen — die Verwendung
von Bibliotheksfeatures. Maglichen Perfor-
manceeinbriichen ldsst sich bereits in der Pha-
se der Systemeinrichtung durch standardisier-
tes Anlegen vereinfachter Modellvarianten
vorbeugen, wahrend ein nachtrégliches Er-
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stellen derartiger Strukturen an umfangrei- "?21
chen Konstruktionen sehr zeitaufwandig ist : IF
und in spaten Projektphasen kurz vor der Frei- !
gabe zu unangenehmen Verzégerungen fiihren
kann. Die Zuordnung von Werkstoffen ist —
neben fertigungsgerechter Tolerierung und
Pflege von Dateiattributen — eine oft vernach-

l&ssigte Aufgabe. Dies kann im weiteren Ver- zqq% ] -Z

lauf des Produktentwicklungsprozesses zu

kostspieligen Fehlern und hohem Aufwand
bei der Nacharbeit fiihren.”

Zeichnungen

Fiir die Erstellung verschiedener 2D-Zeich-
nungstypen werden im Rahmen des Konstruk-
tionsdokuments ebenfalls Richtlinien festge-
legt. Hier einige Beispiele:

Hauptansichten im BlattmaBstab einfiigen f r JU-Fowel
Unterbinden von Anderungen
am Blattformat/Zeichnungsrahmen
AusschlieBliche Verwendung

definierter Modell-Ansichten Kan ir
Ubernahme von MaRen, Toleranzen
und Dateiattributen des Modells
u [nSEas
Bei Annotierung und Detaillierung von Zeich-
nungen sollte mit vordefinierten Favoriten ge- EFE'EEFJl'lt PRO bietel maximale Jn'H-ﬂ'I'iEHEi on
arbeitetwerden. Diese kdnnen die Anwender bei hochstem Komfiort!

individuell modifizieren und zentral ablegen.
Es empfiehltsich zur besseren Lesbarkeitder
Zeichnungen und den Exportin Neutralforma-
te wie DWG unterschiedliche Farben fiir Mo-
dell- und Zeichnungshemassung zu wéhlen.




Aktualitat ist Trumpf

Auch wenn die Erstellung einer KRL aufwaén-
dig erscheint, so iiberwiegen doch die Vor-
teile fiir Prozesssicherheit und Effizienz im
konstruktiven Alltag. Eine KRL bedient neben
konstruktiven Anforderungen durchaus be-
triebswirtschaftliche Aspekte hinsichtlich Pro-
duktivitdtsgewinnen und Standardisierung.
Hinzu kommt die Vermeidung kostspieliger
Fehler sowie eine Steigerung der gesamten
Qualitat. Zudemist durch entsprechendes Re-
gelwerk die Zusammenarbeit und der Daten-
austausch mit externen Dienstleistern und Kun-
den einfacher zu organisieren. Entsprechend
dokumentierte Standards schiitzen effektiv
firmeneigenes Know-how. KRL sind effizient,
wenn sie eingehalten und kontinuierlich wei-
terentwickelt werden — zum Beispiel wenn
sich Prozesse dndern oder, im Rahmen von
Updates, neue Software-Funktionen Eingang
in den konstruktiven Alltag finden sollen.

Dr. Jan Herud: ,Die Verwendung einer Kons-
truktionsrichtlinie fiir den Einsatz von Solid-
Works hilft, den gesamten Produktentwick-
lungsprozess zu optimieren. Obwohl in erster
Linie fiir die Konstruktion konzipiert, profitie-
ren davon auch nachfolgende Prozesse wie
Fertigung, Qualitatspriifung und Kostenmana-
gement. Nicht zuletzt sorgt der maBvolle Ein-
satz von Regeln fiir die Produktentwicklung
mit SolidWorks fiir mehr Prozesssicherheit
und unterstiitzt das Qualitdtsmanagementim
Unternehmen. Die durch die KRL erzielte, hohe
Robustheit der 3D-Modelle hilft gemeinsam
mit der resultierenden Performance, Meilen-
steine in der Produktentwicklung einzuhalten
und Entwicklungszeiten zu verkiirzen. Eine KRL
schafft aber vor allen Dingen zufriedene Mit-
arbeiter, indem diesen ein klarer Handlungs-
rahmen mit erprobten Methoden zur Lésung
Ihrer konstruktiven Probleme an die Hand ge-
gebenwird. Diese Methoden und Regeln helfen
den Konstrukteuren schneller bessere Produk-
te zu konstruieren und schaffen Motivation
durch Erfolgserlebnisse.” W

www.solidline.de
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Optimieren Sie lhre Arbeitsablaufe
Die neuen professionellen NVIDIAE
Quadro® Losungen sind eine echte
technologische Innovation und liefern
bis zu 5x mehr 3D Leistung und bis zu
8x schnellere Simulationsberechnungen
el unterschiedlichsten Design-,
Animations- und Videoanwendungen.

<@
FNY. NVIDIA.

Weitere Informationen finden Sie auf
www.pny.de/quadro




Wasser marsch

Stromungsoptimierte Druckrohrleitungen
mit SolidWorks Simulation

Die Welser VAM Anlagentechnik hat sich als kompetenter Anbieter auf dem Markt

fur Stahlwasserbau und Druckrohrleitungen etabliert. Der ungebrochene Bau-

boom von Pumpspeicherkraftwerken sorgt fiir volle Auftragsbiicher. Immer wich-

tiger werden statische Lastanalysen und stromungsdynamische Berechnungen

mit SolidWorks Flow Simulation.

Eie B.l.S. VAM Anlagentechnik kann auf
eine stolze Firmengeschichte zuriick blicken,
deren Urspriinge bis ins Jahr 1887 reichen.
Seit Ende 2009 ist das Welser Unternehmen
Teil der Bilfinger Berger-Gruppe und mit gut
1.000 Mitarbeitern zugleich die groBte Firma
in der B.I.S Gruppe. Neben dem industriellen
Rohrleitungsbhau sowie dem Apparate- und Be-
hélterbau ist das Geschéaftsfeld Wasserkraft
eine tragende Séule des Unternehmenserfol-
ges. Hier kann VAM zahlreiche viel beachtete
Projekte vorweisen. Etwa das neue Torim Wie-
ner Hafen Freudenau, ein Koloss von 240 Ton-
nen Gesamtgewicht. Zusammengeschweil3t
wurde es im vergangenen Winter aus vier ein-
zelnen Torkdrpern, hat eine Ldnge von fast 30
Metern, ist 14 Meter hoch und massive zwei
Meter dick. Zu der Investition entschloss sich
der Betreiber nach den verheerenden Hoch-
wasserschaden im Jahr 2002. Das Schiebe-
torzu schlieBen dauertfast 20 Minuten. Doch
dann schiitzt es den wichtigen Logistikstand-
ort zuverldssig sogar vor Hochwassern, die
statistisch nur einmal in 1.000 Jahren auftre-

ten. Die Konstruktion des Tores, wie auch der
zugehdrigen Fiihrungen, Schienen und Armie-
rungen, erfolgte vollsténdig in SolidWorks.

Seit gutfiinf Jahren arbeiten die Stahlwasser-
bau-Profis der VAM mitder 3D-CAD-Software.
An allen acht Arbeitspldtzen der Konstruktions-
Abteilung ist SolidWorks im Einsatz. ,Einer
der Hauptgriinde fiir den Umstieg war, dass
wir den technischen Fortschritt nicht verschla-
fen wollten”, sagt Roland Eder vom Enginee-
ringteam Hydropower. ,Die Arbeit mit den
2D-Tools, die wir vorher im Einsatz hatten, ge-
staltete sich oft sehr umsténdlich. Es war klar,
dass die Zukunftin der 3D-Konstruktion liegt.”
Die besondere Anforderung im Stahlwasser-
bau ist das perfekte Zusammenspiel unter-
schiedlicher Gewerke. Maschinenbauliche
Teile, Dichtungen, Elektrik und hydraulische
Antriebe, in der Regel von unterschiedlichen
Lieferanten gefertigt — alles muss im Modell
beriicksichtigt werden. ,Vorteilhaft ist, dass
man im 3D-Modell alle Bewegungsfreiheiten
hat”, meint Eder. ,Dadurch kannich zum Bei-

» | simulation

Foto: Hochwasserschutz Planung u. Umsetzung

Abbildungen rechts:
Bereiche des geplanten Kraftwerk in Lehen.

spiel ein Tor in verschiedene Stellungen schwen-
ken und priifen, ob genug Freiraum zur Verfii-
gung steht oder ob ich irgendwo mehr Platz
bendtige.” Ein Vorzug der es erlaubt, mogliche
Kollisionen verschiedener Bauteile friihzeitig
zu erkennen. Vor allem die Arbeit unter einge-
schrankten Platzverhéltnissen gestaltet sich
dadurch wesentlich einfacher. So etwa beim
Wasserkraftwerk Sohlstufe Lehen, das der-
zeitvon der Salzburg AG in der Salzach errich-
tet wird.

Die VAM ist dabei mit der Lieferung von vier
Drucksegmenten, samt Klappe fiir die Wehr-
felder, beauftragt. ,Hatten wir das in 2D kons-
truieren miissen, wéaren wir irgendwann ver-
zweifelt”, lacht Eder. Das Engineering wurde
kiirzlich abgeschlossen, die werkseigene Fer-
tigung soll demnéchst beginnen. Nach Ab-
schluss der Bauarbeitenim Jahr 2013 werden
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die beiden Turbinen des neuen Kraftwerks mit
einer Engpassleistung von 13,7 Megawatt
Strom fiir 23.000 Haushalte liefern.

Neben dem Stahlwasserbau sind Druckrohr-
leitungen die zweite groBe Kernkompetenz der
Welser Anlagenbauer. Auch hier macht sich
die Investitionin SolidWorks bezahlt. So ge-
staltet sich beispielsweise die Abwicklung des
Rohres, also das Aufrollen der Blechschale aus
dem Modell heraus, sehr einfach. , Die Arbeit
geht jetzt deutlich schneller”, bestétigt Kon-
strukteur Franz Mayr. ,,Rohrkonstruktionen
erfordern fast zwingend ein parametrisches
System, weil ein Rohr ja ein perfektes para-
metrisches Modell darstellt.” Das Geschéft
lauft gut, die Auftragsbiicher sind voll. Das
liegt am ungebrochenen Bedarf nach neuen
Pumpspeicherkraftwerken. Fiir das Verbund-
kraftwerk Limberg Il etwa, eine Erweiterung
der Kaprungruppe, hat die VAM die Nieder-
druck-Verteilrohrleitung geliefert. Beim Karnt-
ner Kraftwerk Reisseck Il erhielt man zusétz-

BIS VAM Anlagentechnik

zahlt seit Jahrzehnten zu den fiihrenden
Unternehmen im industriellen Anlagen-,
Rohrleitungs- und Apparate-/Behélterbau.

Anforderungen in 2D nicht mehr [6sbhar
Statische Lastanalysen und
stromungsdynamische Berechnungen
immer wichtiger

Viele Aufgabenstellungen erst durch
3D CAD System loshar

Kollisionen im Vorfeld erkennbar
Vereinfachte Konstruktion in den
Bereichen Blech- und Rohrleitungen
Kosten- und Fehlerreduktion

durch Simulationssoftware
Stromungsoptimierte Kon-
struktionen bei Ausschreibungen
wetthewerbsentscheidend

Solidnews

lich den Zuschlag fiir den Druckschacht und
die Hochdruck-Verteilrohrleitung. Die gesam-
te Verrohrung wird mehr als 1.400 Meter lang
und knapp 4.000 Tonnen schwer sein. Solche
GroRauftrage fiir Anlagen im dreistelligen Leis-
tungsbereich sind die Spezialitdt der Welser.
Prinzipiell stellen Rohre zwar recht einfache
geometrische Kérper dar. Allerdings hat der
Begriff ‘Rohr’ fiir VAM-Techniker eine andere
Bedeutung, alsim héuslichen Sanitérbereich.
.Wir sprechen hier von Rohren mit gewaltigem
Durchmesser, bei Limberg waren es beispiels-
weise 6,80 Meter”, sagt Mayr. ,Da geht es
nicht nur um die geometrische Form, sondern
auch darum, wie die Rohre spéater optimal ver-
schweilt, transportiert und in den Schacht ein-
gebaut werden konnen.” Schon wéhrend der
Konstruktion miissen diese Anforderungen be-
riicksichtigt werden. Meist sind die Rohre fiir
einen gegebenen Aussendruck zu dimensio-
nieren. Gleichzeitig gibt der Kunde sehr enge
Toleranzen fiir zuldssige Unrundheiten vor. Ins
Modell werden deshalb massive Aussteifungen
eingefiigt. Entfernt das Montageteam diese
Aussteifungen nach dem Einbetonieren der
Rohre, miissen diese nicht nur den realen Las-
ten standhalten, sondern diirfen sich auBer-
dem nicht mehr verformen. Um hier keine b6-
sen Uberraschungen zu erleben, nutzen die
Konstrukteure die integrierten Priiftools von
SolidWorks Simulation zur statischen Belas-
tungsanalyse. Dadurch ldsst sich am Compu-
ter durchspielen, ob die Wandstérken ausrei-
chen, die Position der Schweillnahte richtig
gewahltwurde und die Geometrie samtlichen
mdglichen Lastféllen trotzt.

Immer wichtiger wird es, die FlieReigenschaf-
ten des Wassers in den Rohrleitungen genau
zu kennen. Da manin verlegte Rohre nicht mehr
hineinsehen kann, gewinnen stromungsdyna-
mische Berechnungen am Rechner zunehmend
an Bedeutung. Deshalb entschied sich die VAM
Anfang dieses Jahres fiir den Erwerb einer
Lizenz von SolidWorks Flow Simulation.

Um die Leistungsféahigkeit dieser Software
kiinftig voll ausschdopfen zu kénnen, hat die
Konstruktionsabteilung zusatzlich eine Schu-
lung vom langjéhrigen Partner planetsoftware
bei VAM abhalten lassen. Flow Simulation er-
laubt umfangreiche Analysen des Strémungs-
verhaltens, hydrodynamischer Kréfte und der
Thermodynamik von Gasen und Fliissigkeiten.
Fiir die VAM ist besonders die Berechnung
von Druckverlusten in den Rohrleitungen in-
teressant. Reibungsverluste treten zwar im-
mer auf, doch vor allem bei den komplexen
Hosenstiicken, in denen sich eine groRe Rohr-
leitung auf mehrere kleinere aufteilt, ist eine
stromungsoptimierte Konstruktion wetthe-
werbsentscheidend.

Immer d6fter fordern Auftraggeber bereits bei
der Anbotslegung konkrete Werte, um die ein-
zelnen Anbieter miteinander vergleichen zu
konnen. Beiinternationalen Ausschreibungen
ist das sogar ein Muss. ,Meist ist das eine ver-
pflichtende Angabe und kannim Betrieb auch
tiberpriift werden. Bei Nichteinhalten kann es
unter Umstédnden zu Pénale-Forderungen kom-
men”“, sagt Roland Eder. ,.Eine fehlende Angabe
ware ein Ausscheidungsgrund, weil man das
Datenblatt nicht vollstdndig ausgefiillt hat.”
Friither haben die VAM-Konstrukteure solche
Berechnungsaufgaben entweder hausintern
abschétzen oder von externen Dienstleitern
berechnen lassen. Der Nachteil: Man war von
Auslastung und Arbeitstempo anderer abhén-
gig. ,Jetzt fiihren wir die Berechnungen eigen-
standig durch und sind damit viel unabhéngi-
ger”, meint Eder zufrieden. W

www.vam.at



Die konstruktions-

begleitende Simulation

Eer Autor Dr. Volker Kramer hat tiber fiinf-
undzwanzig Jahre Erfahrung in Beratung, An-
wendung, Schulung und Entwicklung nume-
rischer Analyseprogramme. Dr. Volker Kramer
ist seit 1996 mit der praktischen Anwendung
von SolidWorks und den Simulationsprogram-
men (friiher Cosmos) vertraut.

Die Solidnews hat dieses Thema aufgegriffen
und fiir Sie bearbeitet. Herr Christoph Morri-
son, Projektmanager FEM/CFD bei SolidLine
hatdas Buch gelesen und fiir Sie die folgende
Buchbeschreibung erstellt.

DasBuchistinversténdlicher, nichtzu wissen-
schaftlicher Sprache geschrieben. Die beige-
fiigte DVD enthélt alle Beispiele als Rohmo-
delle und in komplett ausgefiihrter Form mit
Ldsungen. Behandelt werden die Programme
SolidWorks Simulation, SolidWorks Motion
und SolidWorks Flow Simulation in unabhan-
gig voneinander les- und bearbeitbaren sowie
in sich abgeschlossenen Teilen.

Etwa die Hélfte des Buches, einschlieRlich Ka-
pitel 3, widmet sich Beispielen aus der Struk-
turanalyse, die mit Hilfe der Finiten-Element-
Methode (FEM) durchgefiihrt werden. Diesem
Parthat der Autor erfreulicherweise einen klei-
nen Theorieabschnitt vorangestellt, der einen
guten, aber mathematisch gut iiberschauba-
ren Einblick in die Arbeitsweise numerischer
Analysewerkzeuge vermittelt. Zumindest die-
ser Abschnitt sei jedem empfohlen, der sich
schon immer dafiir interessiert hat, was sich
bei diesen Programmen im Hintergrund ab-
spielt. Das Buch leistet einen wichtigen Bei-
trag zum Verstéandnis der Philosophie der Pro-
gramme, was sowohl die Anwendung selbst,
als auch die Aus- und Bewertung der Ergeb-
nisse wesentlich erleichtert. Im FEM Teil wer-
den Aufgaben besprochen, die entweder mit
Simulation Standard (in SolidWorks Premium
enthalten) oder Simulation Professional be-
arbeitetwerden konnen. Die Beispiele reichen
von der rein mechanischen Analyse iiber die
thermische Studie, Frequenzanalyse bis hin
zu Ermiidungsberechnung. Das Themenfeld
der ‘Nicht linearen Simulation’ wird bis auf
die einigermalen ausfiihrliche Behandlung der

Kontaktproblematik nur beildufig behandelt.
Dafiir findet sich im Kapitel 3.4.4 “Wege zum
optimalen Modell — Konstruktionsszenario® ein
Beispiel, das die starken Vorteile parametri-
scher Modellierung im Zusammenspiel mit
CAD integrierter Simulation eindrucksvoll vor
Augen fiihrt.

Das folgende Kapitel 4 beschéftigt sich mit dem
Themenkreis dynamischer Simulation von Vo-
lumenmodellen, meist Baugruppen. Das Buch
gibt zun4chst einen grundsatzlichen Uberblick
tiber Aufgabenstellung und Abgrenzung von
Kinematik und Kinetik, und beschreibtim Wei-
teren die Funktionsweise vom so genannten
Motion-Manager, der seit SolidWorks 2008 als
gemeinsame Benutzeroberflache von Solid-
Works Animator und SolidWorks Motion ein-
gefiihrtwurde. Danach werden anhand unter-
schiedlicher Szenarien (wie die Darstellung der
Ubertragungsfunktion bei einer Kurbelschwin-
ge, die Bestimmung etwa zur Definition und
Konstruktion von Kurvenscheiben, der Kollisi-
onspriifung bei bewegten Systemen, der Er-
mittlung von Antriebsmomenten etc.) Aufgaben
und Leistung von so genannten Bewegungs-
analysen (SolidWorks Motion) vorgestellt.

Dieses Kapitel hdtte etwas umfangreicher aus-
fallen miissen. Dies ist womdglich dem Um-
stand geschuldet, dass ein Buch nicht unbe-
dingt das ideale Medium fiir die Darstellung
von Bewegungsabldufen ist. Zweifellos ist es
ebenso notwendig, bei der Behandlung von
drei Pogrammen in einem einzigen Buch, in-
haltliche Prioritdten zu setzen.
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Simulationen in SolidWorks 2010

Das Buch beschreibt drei einander ergéan-
zende und aufeinander abgestimmte Simu-

In Kapitel 5 werden Aufgaben aus der Stro-
mungsanalyse von Fliissigkeiten und Gasen
besprochen, die SolidWorks Flow Simulation
erfordern. Hervorragend ist, dass das Buch
an dieser Stelle kurz die Unterschiede einer
thermischen Analyse mit Flow Simulation be-
ziehungsweise mit Simulation Professional auf-
zeigt. Daneben werden an unterschiedlichen
Beispielen detailliert einige interessante As-
pekte der hydrodynamischen Analyse vorge-
stelltund beschrieben. Etwa die Anderung der
Stromungsverhéltnisse in einer Absperrklappe
in Abhangigkeit vom Offnungswinkel, die Er-
mittlung des Wirkungsgrads eines Wéarme-
tauschers oder die ‘Leiden eines sturmgebeu-
telten Stoppschildes’. Gerade letztes Beispiel
wird genutzt, um das intelligente Zusammen-
spiel der SolidWorks Simulation Programme
zu ermitteln. Zundachst werden mit Flow Simu-
lation die realen Windkréafte ermittelt, an-
schlieBend in SolidWorks Simulation weiter
verwendet, um dann mittels statischer Studie
die Tragfahigkeit bzw. den Faktor der Sicher-
heit fiir das Verkehrzeichen zu erhalten. Ein
dhnliches Beispiel hdtten wir uns auch im Kapi-
tel Kinetik / Kinematik vorgestellt.

AbschlieBend halten wir das vorgestellte Buch
insgesamt fiir sehr empfehlenswert. Gerade
fiir Entscheidungstrdger, aber auch fiir allge-
mein an Konstruktionshegleitenden Simula-

lationsprogramme:

Werkzeug fiir Strukturmechanische
Analyse von 3D Modellen
Basiert auf der

Finite Elemente Methode (FEM)

Drei Ausbaustufen:

Standard, Professional und Premium
Alle denkbaren und wichtigen Struktur-
untersuchungen bereits am 3D Modell
Lineare Statische Belastungen, Knick-
lastberechnungen, Ermiidungsstudien
Temperaturfeldberechnungen, Modal-
analysen, Druckkesselauslegung
Bestimmung bleibender Verformungen
aufgrund Plastifizierung etc.

Werkzeug zur Studie und Analyse
von Bewegungsabldufen

Basiert auf der ADAMS-Technologie
Beriicksichtigung der Wirkung

von Gelenken, duBBeren Lasten wie
Schwerkraft, Antriebe, Feder-/
Dampfersysteme, Stdl3e, etc.
Definition mittels einfacher
virtueller Verbindungselemente
Virtuelle Analyse in Echtzeit

Werkzeug zur Strémungsanalyse
inklusive Thermodynamik
Durchstromung, wie etwa ein Rohrsys-
tem, ein Ventil oder Computergeh&use
Umstrémung, wie etwa ein Fahrzeug,
ein ‘'simpler’ Heizkdrper oder Gebdude
Medium spielt nahezu keine Rolle,
Gas- oder Gasgemisch, Fliissigkeit
oder Fliissigkeitsgemische

Nicht Newtonsche Fliissigkeiten wie
Blut, Kunststoffschmelzen und dhnliche

tionen Interessierte. Dem versierten Anwender
dientes hervorragend als ergénzende Lektiire.
Wie wir erfahren haben, wird es bereits in der
Lehre eingesetzt. Es kann aber, wie im Ubrigen

der Autor selbst ganz richtig schreibt, ,.eine @
Schulung, bei der die Kommunikation mitdem
Trainer bessergegebenist, alsineinem Buch”
nicht ersetzen. M

www.icon-info.de

arktgerechte Produkte — direkt in SolidWorks

KingCost
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GleichmaRiger Gasstrom

dank Simulation

Sulzer Chemtech nutzt SolidWorks Simulation

Von ganz klein bis ganz grof3 — so konnte man die Produkte der Sulzer Chemtech

AG beschreiben. Das Unternehmen baut Einbauten fiir Destillierkolonnen von

20 Millimeter bis 16 Meter Durchmesser. Dabei setzt Sulzer Chemtech SolidWorks

nicht nur fiir die Konstruktion, sondern auch fiir Stromungsberechnung ein.

Eulzer Chemtech in Winterthur ist ein Unter-
nehmen des Schweizer Sulzer-Konzerns, der
schon seitden 1940er Jahren Apparate fiir die
chemische Industrie entwickeltund baut. Ende
der 1950er Jahre begann Sulzer nicht mehr nur
nach Kundenwunsch zufertigen, sondern auch
eigene verfahrenstechnische Ldsungen anzu-
bieten. Sulzer Chemtech beschéftigt heute welt-
weit3.000 Mitarbeiter. Neben dem européischen
Hauptsitz unterhélt das Unternehmen welt-
weit eigene Niederlassungen, wo sowohl Engi-
neering als auch Produktion angesiedelt sind.

Eine dieser Sulzer-eigenen Losungen sind Kom-
ponenten fiir Destillierkolonnen, in denen die
Bestandteile einer Fliissigkeit oder eines Gases
getrennt werden. Die zylindrischen Destillier-
kolonnen, in denen Packungen, Fliissigkeits-
verteiler und -sammler sowie andere Einbau-
ten angeordnet sind, werden in der gesamten
chemischen Industrie, in der Petrochemie und
in Raffinerien eingesetzt. Von kleinen Labor-
kolonnen, die 20 bis 80 Millimeter Durchmes-
ser haben, bis hin zu den riesigen Tiirmen, die
das Bild typischer Chemiebetriebe préagen und
bis zu 16 Meter Durchmesser besitzen, reicht
das Portfolio von Sulzer Chemtech. Die Bauele-
mente werden aus verschiedenen Edelstéh-
len, aber auch —je nach den chemischen Anfor-
derungen — aus anderen Materialien gefertigt.

Sulzer Chemtech nutzt SolidWorks schon seit
1999, zuvor hatte man mit verschiedenen 2D-
Systemen gearbeitet. Die Sammler und Ver-
teiler miissen auf Basis weniger Grundkonst-
ruktionen genau undimmerwiederindividuell
an Kolonnendurchmesser, Fliissigkeits- und
Gasdurchsatz angepasst werden. Die wich-
tigsten Anforderungen an das neue System
waren deshalb die Mdglichkeit, wieder para-
metrische und nach eigendefinierten Regeln
ablaufende Automatismen schaffen zu konnen
und — nicht weniger wichtig — ein leistungs-

starkes Blechmodul mit bidirektionaler Asso-
ziativitat zwischen 3D-Modell und Blechab-
wicklung.

Aus einer ganzen Reihe von Systemen schilte
sichiin der Ende 1999 durchgefiihrten Evaluati-
on schnell SolidWorks als Favorit heraus, das
nicht nur die angesprochenen Anforderungen
erfiillte, sondern die Blechfunktionalitdt sogar
im Standardlieferumfang enthielt. Christian
Bachmann, leitender Ingenieur, erinnert sich:
.WirlieRen die Systemhersteller verschiedene
typische Aufgabenstellungen l6sen; dabei
zeigte es sich, dass sich nurin SolidWorks auf
Anhieb alle Teile modellieren lieBen.” Nach der
Entscheidung wurde eine Pilotgruppe mit drei
SolidWorks-Arbeitsplatzen ausgestattet, in-
zwischen sind zwischen iiber 90 Lizenzen welt-
weit im Einsatz, darunter 30 in der Schweiz.

Neben der automatischen Modellgenerierung
war der zweite groe Schwerpunkt der Eva-
luation die Mdglichkeit, das CAD- mit einem
Simulationssystem zu koppeln. Sulzer Chem-
tech nutzt die Stromungssimulation, um die
Funktion der Kolonnen schon vor dem Bau zu
optimieren, und schon damals war absehbar,
dass die Simulation immer wichtiger werden
wiirde. Heute verlangen viele Kunden CFD
(Computational Fluid Dynamics, Stromungs-
simulation)-Nachweise als Unterlage fiir die
Auftragserteilung oder Projektdokumentation.
LFrither wurden verschiedene Spezial-CFD-
Systeme genutzt”, fiilhrtBachmann aus. ,Meist
wurden die Berechnung und die Datenaufbe-
reitung von externen Spezialisten libernom-
men, da die Bedienung dieser Systeme fiir
nicht-spezialisierte Konstrukteure zu komplex
ist. Wir wollten aber, um mdglichst effizient
entwickeln zu kdnnen, mdglichst viele Teile
des Prozessesim Haus behalten und entschie-
den uns, das Paket FlowWorks, das heute
SolidWorks Flow Simulation heif3t, zu kaufen.”

» | simulation

Die Sulzer Destillierkolonne:
In Kolonnen werden Fliissigkeiten und gas- .
formige Stoffe in ihre Bestandteile zerlegt. >
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SolidWorks Flow Simulation kann im Gegen-
satz zu spezialisierten CFD-Paketen nur ein
Medium berechnen; beispielsweise lassen sich
Wasseroberfldchen, wo Luft und Wasser auf-
einandertreffen, nicht simulieren. Fiir die Fliis-
sigkeitsverteiler, die oben in der Kolonne die
Fliissigkeit gleichmaRig auf die Querschnitt-
flache verteilen, muss also weiterhin ein de-
zidiertes CFD-System genutzt werden. Unten
in der Kolonne dagegen, wo das Gas eingeleitet
wird, kann SolidWorks Flow Simulation seine
Stérken ausspielen.

.Die enge Verzahnung zwischen CAD- und CFD-
Teil ist ein grolRer Vorteil”, sagt Bachmann.
»SolidWorks Flow Simulation bietet unter ande-
rem einen Modus, in dem man verschiedene
Konfigurationen, also Geometrievarianten, er-
stellt, diese im Batchbetrieb rechnet und am
Ende direkt in SolidWorks beurteilen kann. So
istschnell und effizient die optimale Geometrie
gefunden.” Einen groBen Vorteil gegeniiber
den spezialisierten CFD-Paketen sieht Bach-
mann in der automatischen Vernetzung der
Geometrie in SolidWorks Flow Simulation, da
die Erzeugung des FEM-Netzes ansonsten gro-
Bes Vorwissen benotigt.

Die Flussigkeitsverteiler dienen dazu,

die oben in die Kolonne eingebrachte Flissigkeit gleichmaBig zu verteilen.

lationswerte werden regelmaRig mit Hilfe von
Laborversuchen verifiziert, so dass die Sulzer
Chemtech-Konstrukteure relativ gut beurtei-
len kénnen, wie realitdtsnah die Stromungs-
simulation ist.

Bachmann erldutert die Vorteile der integrier-
ten Lésung: ,Ein Mechanik-Ingenieur hat sich
sehr schnell in das System eingearbeitet und
kann dann seine Problemfélle schnell aufbauen
und simulieren. Frither bendtigten wir fiir den
kompletten Laufvon der Modellierung des Gas-
verteilers {iber die Vernetzung, Berechnung
und den abschlieBenden Reportje nach Kom-
plexitdt des Problems ein bis zwei Wochen. In
SolidWorks benotigen wir fiir dieselbe Arbeit
ein bis zwei Tage. Die Reports kénnen wir sehr
einfach im Office-Paket erstellen und die Ex-
cel-Berechnungen und andere Darstellungen
aus SolidWorks einbinden.”

Entscheidend fiir ein optimales Funktionieren
ist eine gleichmaRige Eintrittsgeschwindigkeit
der Medien in die Packung.

Fiir die weitere Optimierung nutzen die Sulzer-
Konstrukteure die Maglichkeit, die Rechen-
werte der Simulation in ein Excel-Arbeits-
blatt zu exportieren, wie Bachmann weiter
sagt: ,Wir betrachten meist die Vertikalkom-
ponente der Stromungsgeschwindigkeit beim
Eintrittin die Sektion oberhalb des Gaseintritts.
In Excel lassen sich die Resultate der Simula-
tion einfach auswerten.” Die gefundenen Simu-
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Die Form der Leitbleche ist entscheidend
fiir ein effizientes Funktionieren der Kolonne.
Sie wird mit SolidWorks Simulation berechnet.

Anfangs lieRen sich die Packungsbetten rela-
tiv schlechtim CFD-System darstellen — eine
realitdtsnahe Geometrie der vielfach gefalte-
ten, aus Lochblech oder gar aus Gewebe be-
stehenden Einbauten ldsst sich als CAD-Mo-
dellkaum ssinnvoll aufbauen, ohne das System
signifikant zu verlangsamen. Spétestens bei
der Vernetzung ware das Modell nicht mehr
handhabbar gewesen —dabeiist eine genaue
Darstellung gar nicht notwendig. Die Lésung
ist, das Bett als ein Teil zu modellieren und fiir

die CFD-Berechnung als ,,porésen Kdrper” zu
definieren. Genau diese porésen Kdrper kannte
SolidWorks Flow Simulation jedoch urspriing-
lich nicht. ,Wir diskutierten das Problem zu-
nachst mit unserem SolidWorks-Partner Solid
Solutions und dann mit SolidWorks direkt”,
erinnert sich Bachmann. Nach relativ kurzer
Zeit wurde diese Anforderung erfiillt und so
istheutzutage die Berechnung der Packungen
kein Problem mehr.

Schon seit2D-Zeiten wird die CAD-Installation
bei Sulzer Chemtech von Solid Solutions in
Ziirich betreut. Bachmann erinnert sich: ,Wir
werden seit damals nicht nur von der selben
Firma betreut, sondern sogar vom selben Mit-
arbeiter. Da haben sich natiirlich iiber die Jahre
ein besonderes Vertrauensverhéltnis und eine
hervorragende Zusammenarbeit entwickelt.
Heute betreut Solid Solutions alle Produkte,
die mit SolidWorks zusammenhédngen. Die
Schulungen werden in den Solid Solutions-
R&umen im nahen Ziirich durchgefiihrt.”

LWir fiihlen uns vom Systemhersteller ernst
genommen”, schliet Bachmann, ,,und wir ha-
ben mit der integrierten CAD-/CFD-Lésung
signifikante Zeitvorteile. Die Zweiphasensimu-
lation ist noch ein groBer Wunsch unserer-
seits, dann konnten wir auch die Fliissigkeits-
verteiler in SolidWorks direkt simulieren. In
nachster Zeit werden wir zunachst einmal auf
die 64-bit-Version von SolidWorks 2011 um-
steigen, davon erwarten wir uns weitere Zeit-
vorteile. So sehen wir der weiteren Entwick-
lung positiv entgegen, SolidWorks und unser
Partner Solid Solutions bieten uns Méglich-
keiten, uns weiterzuentwickeln und noch ef-
fizienterin der Entwicklung und Konstruktion
zu werden.” H

www.sulzerchemtech.com



Warme in Perfektion

Windhager nutzt 3DVIA Composer fir
die Dokumentation modernster Heizkesseltechnologie

Bilder sagen mehr als tausend Worte. Vor diesem Hintergrund suchte Windhager

nach einem Werkzeug, mit dem sich technische lllustrationen einfach und zu

einem Zeitpunkt erstellen lassen, an dem das Produkt physisch noch nicht vor-

liegt. Der Hersteller innovativer Heizsysteme erwarb kiirzlich 3DVIA Composer

und schlieBt mithilfe dieser Autorensoftware die letzte Liicke im Entwicklungs-

prozess. Ab sofort erstellt das Unternehmen mit 3DVIA Composer Planungsun-

terlagen, Montage- und Bedienungsanleitungen.

mmdhagergehﬁrtzu den Pionieren der Holz-
und Pelletsheiztechnologie und ist ein etah-
lierter Anbieter von Heizsystemen fiir alle
Brennstoffe und Solar. Das Unternehmen mit
Hauptsitzin Seekirchen betreibt eine der groR3-
ten und modernsten Biomassekesselfertigun-
genin Europa. Alle Losungen entstehen in der
unternehmenseigenen Forschung und Ent-
wicklung und erfiillen hdchste Anspriiche an
moderne und zukunftsweisende Zentralhei-
zungen.

,Wir verwenden in der Konstruktion bereits
die SolidWorks Software und haben jetzt mit
3DVIA Composer unsere Ablaufe von der Ent-
wicklung liber die Produktion bis zum Endkun-
den optimiertund die Qualitdt der Dokumente
erhéht”, sagt Manfred Schilcher, Entwicklung/
Konstruktion bei Windhager. , Bislang erzeug-

Windhager

ist einer der fiihrenden Heizkesselherstel-
ler fiir Holz- und Pelletsheizsysteme, sowie
ein etablierter Anbieter von Heizsystemen
fiir alle Brennstoffe und Solar.

Herausforderung
Hoher Zeitdruck in der Dokumentation
Dokumentation mit Fotoserien war
erstnach der Produktion méglich
Eingeschrénkte Moglichkeiten

ten wir nur statische Bilder fiir die lllustration.
3DVIA Composer bietet uns umfangreiche
Madglichkeiten, etwa die Generierung beweg-
ter Bilder aus SolidWorks 3D-Modellen. Damit
offnet sich fiir uns ein erhebliches Potential
flir die Zukunft.”

Ergebnisse
Optimierte und qualitativ hoch-
wertigere Dokumentation der Produkte
Neue Maglichkeiten
durch 3D Animationen

Zeitersparnis und raschere Lieferung
Kostenreduktion bei Ubersetzungen

» | solutions
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Windhager setzte bislang in der Dokumentati-
on meist Fotos ein, die jedoch nur von Geraten
mit Serienstand gemacht werden konnten. Da
zwischen der Fertigstellung der ersten Serien-
gerdte und deren Auslieferung nur ein kurzer
Zeitraum liegt, wurden die Montage- und Be-
dienungsanleitungen stets unter groem Zeit-
druckfertig gestellt. Zudem konnten bestimm-
te Abl&ufe nur liber Fotoserien beschrieben
werden. 3DVIA Composer ermdglicht Wind-
hager, Abfolgen in einem einzigen Bild darzu-
stellen. Dies verringert den Textanteil und fiihrt
so0 zu einem reduzierten Seitenumfang der
Dokumente, der sich von den Lesern leichter
erfassen lasst. Gleichzeitig reduzierten sich
die Kosten fiir das Texten und Ubersetzen. Fiir
Beratung, Implementierung und Schulung rund
um SolidWorks und 3DVIA Composer ist der
SolidWorks Partner planetsoftware verant-
wortlich. l

www.windhager.com
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mn dem Aushildungsprogramm fiir Solid-
Works und CAMWorks kdnnen Design-, Kon-
struktions- und Fertigungstechniken, welche
fiir eine erfolgreiche Karriere unabdingbar sind,
rasch erlerntwerden. Eine praxisnahe Ausbil-
dung wird durch gemeinsame Diplomarbeiten
in Firmen weiter geférdert. Eine partnerschaft-
liche Zusammenarbeit bietet sowohl fiir Un-
ternehmen wie Ausbildungseinrichtungen und
deren Schiiler wichtige Synergieeffekte.
Dank der intuitiven Benutzeroberflache der
Software sind Schiiler und Studenten rasch
inder Lage:

Detaillierte Entwiirfe zu planen und

zu visualisieren

Entwiirfe und Teilelisten prézise

zu dokumentieren

Vollstandige Analysen ihrer

Modelle durchzufiihren

Technische lllustrationen fiir Projekt-
prasentationen zu erstellen
Datenverwaltung bei Studentenprojekten
Zu nutzen

www.cad.at

Solidnews

Erfolgreicher

Berufseinstieg mit SolidWorks

Somit kdnnen sich Schiiler und Studenten auf
Ideen, Problemldsung und Teamarbeit konzen-
trieren — und nicht auf das Auswendiglernen
komplexer Befehle.

SolidWorks bietet zahlreiche Vorteile:

Umfassende Auswahl an Werkzeugen fiir
jeden Schritt des Entwicklungsprozesses
Optionale Erweiterung um die Fertigungs-
steuerungssoftware CAMWorks
Arbeitshiicher und interaktive Lehrbiicher
Spezielle Projekte fiir Entwurf,
Modellierung und Visualisierung

Eine aktive Benutzergemeinschaft

mit mehr als einer Million CAD-Experten
Wird in mehr als 24.000 Bildungsein-
richtungen und 87 Prozent der fithrenden
technischen Institutionen eingesetzt

Von Lehrkréaften und

Branchenexperten entwickelt

Auch auBerhalb des

Klassenzimmers zugéanglich

Anerkannte CSWA-Zertifizierung

CSWA Zertifizierung

Das CSWA-Zertifizierungsprogramm (Certi-
fied SolidWorks Associate) — eine Kompetenz-
priifung fiir Konstruktion und Entwurf nach
Branchenstandard — ermdglicht Schiilern und
Studenten densicheren Umgang mitdem CAD-
Werkzeug bei potentiellen Arbeitgebern nach-
zuweisen. l

.Ich bekomme von unseren Studenten stets
positives Feedback iiber den Einsatz von Solid-
Works, da sie etwas lernen, was in der Praxis
gefordert wird.”

,Wir haben uns fiir SolidWorks entschieden,
weil es intuitiv und einfachzu bedienen ist und
das integrierte Simulationspaket die Analy-
sen unserer Entwiirfe extrem vereinfacht.”




Erhohte Produktivitat

Fahrzeughersteller Schwingenschlogel setzt auf
SolidWorks CAD und Enterprise PDM Software

Echwingenschlﬁgelwurde vor {iber 100 Jah-
ren als Kupferschmiede gegriindetund istheute
einer der fiihrenden Hersteller von Tankwagen
und Silofahrzeugen. 2009 entschied sich das
Unternehmen, mit Hauptsitz in Eugendorf nahe
Salzburg, die Konstruktion von 2D auf 3D um-
zustellen und gleichzeitig ein PDM-System ein-
zufiihren. Nach einem Benchmark-Test ging
die Dassault Systémes SolidWorks Corp. (DS
SolidWorks) als klarer Sieger hervor.

.Als Technologiefiihrer war es fiir uns an der
Zeit, auf 3D zu wechseln. Uberzeugt hat uns
unter anderem das Blechmodul in SolidWorks,
da es exaktunsere Anforderungen erfiillt”, sagt
Thomas Schwingenschldgel, Mitglied der Ge-
schéftsfiihrung bei Schwingenschldgel. , Zeit-
gleich entschieden wir uns, eine Produktdaten-
management-Losung anzuschaffen, die die
Qualitat aller konstruktionshezogenen Daten
erhoht. DS SolidWorks lieferte uns beides:
Eine iiberzeugende CAD-Software und mit
Enterprise PDM die ideale PDM-Ldsung.”

Die 3D-Modelle und Zeichnungen sowie die
dazugehdrigen Stiicklisten werden bei Schwin-
genschldgel in der Konstruktion und im tech-
nischen Biiro erstellt. AnschlieBend werden
die Stiicklisten aus der SolidWorks CAD Soft-
ware mittels CSV-Format in Excel exportiert
und in das ERP-System ‘proALPHA" eingelesen.
Uber das ERP-System haben der Einkauf, die
Arbeitsvorbereitung, die Lagerlogistik und alle
Meister Zugriff auf die in den Stiicklisten ent-
haltenen Konstruktionsdaten.

Zusétzlich zu den Enterprise PDM-Lizenzen er-
warb Schwingenschldgel auch einige Viewer-
Lizenzen der abteilungsiibergreifenden PDM-
Losung. Diese bieten Mitarbeitern auerhalb
der Konstruktion Leserechte an den {iber Solid-
Works Enterprise PDM verwalteten Entwick-
lungsdaten. Neben den Stiicklisten in Excel
halt das PDM-System zudem Word-, pdf-, jpg-
und dwg-Dateien vor. Ein wichtiges Kriterium
laut Schwingenschldgel, da iiber die Jahre
sehr viele DWG-Dateien generiert wurden,
die auch weiterhin verfiighar sein miissen.

Derzeit werden bei Schwingenschldgel die
Freigabe- und Anderungs-Workflows in Solid-
Works Enterprise PDM genutzt. Der Einsatz
weiterer Workflow-Optionen wird gepriift, so-
bald die Implementierungsphase abgeschlos-
sen ist. ,0bwohl wir noch in der Einflihrung
sind, kdnnen wir bereits Verbesserungen bei
der Datenqualitdt erkennen. Durch die Revisi-
onskontrollen des PDM-Systems werden aus-
schlieBlich saubere Daten an die Arbeitsvor-
bereitung oder die Produktion weitergegeben”,
erklart Schwingenschldgel. , Dies fiihrt zu we-
niger Riickfragen aus diesen Abteilungen, zu
schnelleren Arbeitsabldufen und einer hohe-
ren Produktivitét. Ich erwarte mir durch die
SolidWorks Losungen alleine in der Konstruk-
tion eine Verkiirzung der Durchlaufzeiten um
20 bis 30 Prozent.”

Die Beratung, Implementierung und Einfiih-
rung der SolidWorks 3D-CAD- und PDM-L&-
sung bei Schwingenschldgel wird von planet-
software durchgefiihrt. l

»|solutions

Mit innovativen Entwicklungen und
Ideen auf dem neuesten Stand der Tech-
nik, verbunden mit hochsten Sicher-
heitsstandards, setzt Schwingenschlo-
gel immer wieder neue MaRstabe im
Fahrzeug- und Behalterbau. Durch den
Einsatz der SolidWorks CAD und Enter-
prise PDM Software plant das Unter-
nehmen, seine Entwicklungsprozesse
zu optimieren und die Konstruktions-

zeiten um 30 Prozent zu verkiirzen.

Schwingenschlogel

ist heute einer der filhrenden Hersteller
von Tankwagen und Silofahrzeugen.

Herausforderung

% 2D CAD System fiir Anforderungen
nicht mehr ausreichend

% Entwicklungsprozess und Durch-
laufzeiten sollten optimiert werden

Ergebnisse

% Verkiirzung der Konstruktionszeiten

% Durchgéngige und optimierte Arbeits-
abldufe mit SolidWorks Enterprise PDM

% Hohere Produktivitat

= www.schwingenschloegel.at
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Eeometric Technologies arbeitet weltweit
mit zertifizierten Fachhéndlern zusammen, um
somit erstklassige Unterstiitzung fiir alle Aspek-
te rund um CAMWorks liefern zu kénnen. In
Osterreich wird die Betreuung der CAMWorks
Kunden von planetsoftware iibernommen.

Herr Hutter,

die neue CAMWorks Version steht vor der Tiir.
Welche Neuerungen kénnen wir erwarten?
Wir sind bereits jetzt in der Beta-Testphase
fir CAMWorks 2011. Geplantes Release fiir
CAMWorks 2011 ist Anfang Januar 2011.
Highlights dieser Version sind komplett neue
Module zur HSC Bearbeitung, sowie eine sinn-
volle Erweiterung zum automatischen Erzeu-
genvon Elektroden—also eine perfekte Erwei-
terung fiir den Formenbau.

Was kénnen Sie uns zu Zukunftssicherheit
und Zukunftsaussichten sagen?

Zuerst zur Frage zu den Zukunftsaussichten
fiir Interessenten, Kunden und Anwender in Be-
zug auf CAMWorks. Die Entwicklung der voll-
stdndigen Unterstiitzung von Multi-Tasking-
Maschinen — also synchrone Bearbeitung auf
komplexen kombinierten Dreh-/Fraszentren,
hat ja bereits begonnen und ist einer unserer
Entwicklungsschwerpunkte. Zusatzlich wird
mitjeder Version das User Interface optimiert,
um die Ergonomie der CAMWorks Applikation
weiter zu steigern. Vieles davon wird schon
im Januar mit CAMWorks 2011 realisiert sein.
Weitere Highlights mdchte ich hier noch nicht
verraten.

Solidnews

Integrierte Produktentwicklung

Hinter CAMWorks steht die Geometric Ltd. —
ein borsennotiertes Unternehmen mit weltweit
mehr als 3.000 Mitarbeitern. Den européischen,
inshesondere den deutschsprachigen Markt
nehmen wir sehr ernst. Deshalb haben wir in
diesem Jahr weitere Mitarbeiter fiir den deut-
schen Support eingestellt. Unsere Internetseite
ist in Deutsch verfiighar und wir werden un-
sere Messeprdsenz weiter aushauen.

Wie stellen Sie

die Zufriedenheit der Kunden sicher?

Wie erwdhnt haben wir 2010 unsere Support-
mannschaft fiir den second-level Support ver-
starkt. AuBerdem wird das Zertifizierungspro-
gramm fiir Anwendungstechniker erweitert.
Auch unsere Partner ziehen bei unserer Strate-
gie des weiteren Ausbaus voll mit. Gemeinsam
mit unserem Partner planetsoftware kdnnen
wir einen engen Kundenkontakt und eine op-
timale Betreuung in Osterreich realisieren.

Komplexe Aufgaben erfordern unkonventionel-
le MaRBRnahmen. So haben wir beispielsweise
fiir einen Kunden unseren Senior Postprozes-
sor Programmierer aus den USA geholt. Er
hat es geschafft innerhalb kurzer Zeit einen
perfekten Postprozessor fiir ein sehr komple-
xes Dreh-/Fraszentrum zu erstellen. Ein High-
light fiir Insider: Neben Abdeckung aller Funk-
tionen dieser Maschine kdnnen die Zyklen der
Steuerung riickiibersetzt werden. Aussage
der eingeladenen Mitbewerber: ,Nicht ohne
weiteres losbar.” Mit entsprechenden Leu-
ten im Team geht so etwas dann eben doch!

Was unterscheidet CAMWorks

von der Konkurrenz im SolidWorks Umfeld?
CAMWorks bietet die nachweislich beste In-
tegration aller CAM Produkte fiir SolidWorks.
Zum Beispiel werden alle CAM Daten im Solid-
Works Datensatz gespeichert. Es werden keine
separaten Dateien erzeugt. Konfigurationen in
SolidWorks werden vollstédndig beriicksichtigt,
das Handling von Mehrfachaufspannungen und
Spannmitteln ist einzigartig. Nicht zuletzt er-
mdglichtunsere automatische Feature-Erken-
nung im Zusammenspiel mitder Technologie-
datenbank eine weitgehende Automatisierung
inder Erstellung von CNC Programmen. Zudem
ist CAMWorks 100 Prozent SolidWorks Enter-
prise konform, womit die Option einer durch-
gangigen Datenverwaltung gewdhrleistet ist.
Ein Beispiel der engen Verkniipfung mit Solid-
Works ist das bekannte Produkt eDrawings
— ebenfalls ein Produkt von Geometric.

www.camworks.com



Power fliir die Konstruktion
Mehr Potenzial mit MyCADtools

Mit den von uns, in Zusammenarbeit mit unserem Kooperationspartner Axem-
ble, aus der Solid Alliance entwickelten MyCADtools helfen wir weiteres Ent-
wicklungspotenzial zu schéopfen. MyCADtools ist wie MyCADservices einge-

bettet in MyCADsuite. Ein weiterer Ausbau der Plattformen liber eLearning und

vieles mehr ist geplant.

MyCADtools bietet derzeit 35 Zusatzpro-
gramme der Themenschwerpunkte Konstruk-
tion, 2D-Ableitung, Projektmanagement, Fer-
tigung, Dateiverwaltung und vieles mehr. Die
Entwicklung resultiert aus Projekterfahrungen
und Kundenwiinschen der letzten Jahre. Oft
wurden aus Kostengriinden sinnvolle Makros
oder Programme nicht verwirklicht. Die jetzige
Umsetzung basiert auf der Idee, dies in einer
Programmstruktur mdglichst vielen Anwen-
dern zur Verfiigung zu stellen. Von dieser Vor-

L] L

NetterVibration
Jens Freter, Konstrukteur

MyCADtools bietet viele kleine sinnvolle
Programme, welche die Konstruktion und
die Organisation mit SolidWorks verein-
fachen und/oder verbessern. ‘Clean Project’
hat mich sehr beeindruckt. Hierdurch sind
wir in der Lage, Dateien zu filtern und
kénnen entscheiden, ob wir diese Ioschen
oder ob wir diese Ideen archivieren.
Endergebnis ist ein sauberer Projektordner.
Wir haben schon lange nach einem solchen
Werkzeug gesucht.

www.nettervibration.com

Konstruktion
Projektmanagement

Fertigung

gehensweise partizipieren kleine als auch
groRe Unternehmen unserer Kunden- und In-
teressentenbasis.

Auch Kunden anderer SolidWorks Vertriebs-
partner haben bereits die Vorziige von MyCAD-
tools erkannt. Nutzen Sie die Vorteile, die lh-
nen ein fiihrendes SolidWorks Systemhaus
bietet. Das breite Fundament, abgesichert
durch die Kooperation Solid Alliance, garan-
tiert die Zukunftssicherheit von MyCADtools.
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SEW-EURODRIVE GmbH & Co.
Klaus Zwoboda, CAD/EDM-Betreuer

Manchmal sind es die kleinen Dinge

im Leben, welche die Arbeit erleichtern.
Die MyCADTools gehoéren in diese
Kategorie. Besonders hilfreich und natzlich
sind der ‘TreeManager’ und die Funktion
‘RollbackState”: Werkzeuge, die unseren
Anwendern die Arbeit mit Baugruppen
wesentlich erleichtert.

Sehr gut ist auch die Funktion ‘LokalHelp’.
Hier konnen wir endlich alle unsere be-
nutzerspezifischen Hilfen den CAD-An-
wendern einfach und tbersichtlich in
einem Fenster zur Verfiigung stellen.

www.sew.de

»|solutions

@ CADtools

Nach langerer Testphase mit ausgewahlten
Kunden der SolidLine stehen die MyCADtools
jetzt allen zur Verfiigung. Bitte benutzen Sie
unsere Downloadbereiche oder setzen sich
mit uns in Verbindung. In Deutschland: Solid-
Line AG Walluf, in der Schweiz: Solid Solu-
tions AG, Ziirich.

Unten ein Auszug der Kundenstimmen, welche
an der Testphase teilggenommen haben. W
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AMI Forder- und Lagertechnik GmbH
Sven Peterseim, CADadministrator (Konst.)

Bei den groRen Layouts hat mich die
Rasterfunktion Giberzeugt. Sie unterteilt,
wie auf einer Landkarte, das Layout in
Quadranten. Der ‘LayerManager’ legt Be-
mafBungen und Komponenten direkt auf
die richtigen Layer, was sehr zeitsparend
ist. Wir konnen MyCADtools nur empfehlen.

www.ami-foerdertechnik.de

I www.mycadtools.de
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Eie Firmengeschichte der Volpi AG beginnt
1953, als S. Volpi eine Einzelgesellschaft griin-
dete, die sich der Entwicklung von Speziall6-
sungen zur einfacheren Herstellung von Film-
material verschrieb. Einer der ersten Kunden
war das Schweizer Fernsehen. Viele Jahrzehn-
te spater entwickelt, produziert und vertreibt
das mittlerweile zur AG firmierte Unternehmen
einzigartige faseroptische und optoelektroni-
sche Komponenten und kundenspezifische
OEM-Systeme an Kunden in den Bereichen Me-
dizintechnik, Life Science, Bildverarbeitung
(Machine Vision) und industrielle Endoskopie.

Variantenkonstruktion mit SolidWorks

Entwickelt werden die Produkte in 3D mit der
SolidWorks Software, die vor einigen Jahren
vom SolidWorks Vertriebspartner Solid Solu-
tions implementiertwurde. , Die parametrische
Volumenmodellierung des 3D-CAD-Systems
ermdglicht es uns, Anderungen an den Model-
len schnell und einfach vorzunehmen. Das ist
gerade in der Variantenkonstruktion sehr wich-
tig, wenn es um die Optimierung der Entwick-
lungszeiten geht”, erklart Jan Hauser, Leiter
R&D bei Volpi.

Neben den eigens entwickelten Komponenten
nutzen die Konstrukteure auch Modellbiblio-
theken, wie etwa 3D ContentCentral, um Stan-
dardteile wie Muttern, Schrauben oder auch
Liifter zuzukaufen und direkt in ihre 3D-Model-
le zu laden. Uber einen Mitarbeiter von Solid
Solutions wurde Volpi dann auf die Software
SolidWorks Flow Simulation aufmerksam, die
einen weiteren Schrittin Richtung optimierte
Entwicklung bedeutet. Jan Hauser: ,Bei der

Solidnews

Hitzefrei

Entwicklung von Lichtquellen geht es immer
auch um eine Optimierung des Wéarmemanage-
ments mit fllissigen und gasformigen Medien.
Aus rein technischer Sicht kann dies einen po-
sitiven Einfluss auf die Lebensdauer haben.
Uber genaue Berechnungen hinsichtlich der
Warmeverteilung lassen sich zudem das Bau-
volumen prézisieren und bessere Gestaltungs-
mdglichkeiten erreichen, und damit letztlich
die Akzeptanz der Kunden erhdhen. Also ein
wirtschaftlicher Aspekt der Konstruktion.”

FlowSimulation nahtlos integriert
Bevor die Wahl auf SolidWorks Flow Simula-

tion fiel, wurden auch andere Lésungen in Be-
tracht gezogen. ,Im direkten Vergleich {iber-

zeugte aber Flow Simulation: Meniifiihrung,
Handling, Analyse-Assistenz und die Visuali-
sierung sind nur einige Vorteile”, so Hauser.
LEntscheidend war fiir uns jedoch die nahtlose
Integration in das CAD-System. Die Modelle
werden in SolidWorks modelliert und im glei-
chen Fenster werden die Simulationsdaten
ausgegeben. Datenexporte sind damit nicht
notig und dies reduziert nicht nur die Konstruk-
tionszeit, sondern auch die Fehler, die hdufig
mit solch einem Transfer verbunden sind.”

Eine zweitdgige Schulung bei der Solid Solu-
tions war ausreichend und schon wurde das
erste Projekt mit Flow Simulation gestartet.
Hierbei geht es um die Auslegung eines luftge-
kiihlten Heat-Pipes Systems, welches in LED-



Lichtquellen eingebaut werden kann und von
einer konzentrierten, sehr kleinflachigen Hitze-
quelle kontrolliert Warme abfiihren und so die
Flache vergroBern kann. Im angefiihrten Bei-
spielistderzur Verfligung stehende Bauraum
gerade mal 100 mm?® groB. Die Durchmesser
der drei verbauten Heat-Pipes wird bei hochs-
tens 8 mm liegen.

Bauteile schnell optimieren

Input zur Warmeleistung beispielsweise von
LEDs und zur gewiinschten Kiihlungsausle-
gung kommtvon der Elektronikabteilung. Das
Optikengineering von Volpi legt fest, welche
LEDs verbaut werden und welchem Strom sie
standhalten sollen. Die Aufgabe der Konstruk-
tion liegt nun darin, eine Kiihlungsldsung zu
finden, bei der diese LEDs ausreichend ge-
kiihlt werden.

.Beidiesem Projekt fiihren wir mit Flow Simu-
lation thermische Analysen und Strémungs-
analysen durch. Zuerst wurden Flachen War-
mequellen und anschlieBend einer anderen
Flache die Liifterquellen zugewiesen. Imnéchs-
ten Schritt wurde die Vernetzung mit Flow
Simulation vorgenommen”, erldutert Tobias
Hegetschweiler, Konstrukteur bei Volpi. , Die
Durchgéngigkeit mitdem CAD-System ermdg-
lichtden Modellabgleich in Echtzeit. Das heil3t
Anderungen am Simulationsmodell werden
parallel auch im CAD nachgefiihrt und umge-
kehrt. So kénnen wir die Bauteile schnell opti-
mieren. An der Gesamtentwicklungsdauer ge-
messen, nehmen diese Simulationen nur zirka
fiinf bis zehn Prozentin Anspruch.” Pro Projekt
werden heute im Schnitt auch drei bis vier
verschiedene Konstruktionsalternativen mit-
einander verglichen.

Die Vernetzung der diinnen Features im Modell,
den Blechen, und die Verbindung von Theorie
und Realitét stellt dabei die groRte Heraus-
forderung dar. Um die Ergebnisse bewerten
zu kdnnen, braucht es laut Hegetschweiler,
Grundlagen der Warmelehre und der Thermo-
dynamik, um sich physikalischen Vorgénge,
wie Warmeiibergénge, vorstellen zu kdnnen.
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Den Flachen werden Warmeleistungen zuge-
wiesen, die den Datenblattern der verwende-
ten LED Bauteilen entsprechen. Bei den ener-
gieeffizienten High-Power LEDs werden aber
nur etwa zehn bis zwanzig Prozent der Energie
in Lichtumgesetzt, der Rest wird in Warme um-
gewandelt. Als Parameter wird der Stromungs-
raum eingegeben, in dem dann das Stromungs-
feld (Geschwindigkeitsvektoren) berechnet
wird. Zudem bilden die Materialzuweisungen
aus der Datenbank eine nétige Eingabe. Das
heilt, Warmeleitkoeffizient und spezifische
Warmekapazitat, welche in Form von Kurven
in der Datenbank sind, werden dem entspre-
chenden Volumen zugewiesen.

.Beiunseren Produkten spielt die Einhaltung
von Sicherheitsstandards eine wichtige Rolle,
vor allem das definierte Hochst-Temperaturen
nicht liberschritten werden diirfen. Wichtig ist
aber auch, die korrekten Temperaturen an den
Kontaktstellen der Kiihlkdrper einzuhalten um
damit die Lebensdauer eines Produktes zu ge-
wabhrleisten. Im speziellen darf die maximale
Junction Temperatur der LEDs keinesfalls {iber-
schrittenwerden “, so Hauser. , Ist die KiihIfl&-
che fiir diese Vorgaben groR genug? Reichen
die Kiihlbleche aus oderist die Flache zu klein?
Falls ja, werden die maximalen Temperaturen
wohl iiberschritten. Mit Flow Simulation kann
man das schnell herausfinden und das Produkt,
ausgehend von minimal 50.000 Betriebsstun-
den optimieren.”

In der Forschung hinsichtlich Warmesimula-
tion und Kiihlungsauslegung innovativer Lo-
sungen liegt eine der Kernkompetenzen der
Entwicklung bei Volpi. Die Darstellungen aus

Flow Simulation werden dariiber hinaus auch
zuMarketingzwecken verwendet. Vorteilhaft
sind hier Schnitte, die sich durch das 3D-Mo-
delllegenlassen und die Wéarmeverteilung bei-
spielsweise in den Heat-Pipe Systemen visu-
alisieren. Die Kunden koénnen auf diese Weise
die Arbeitsweise der Losungen besser nach-
vollziehen.

Prototypen reduziert

Der Einsatz von Flow Simulation hat bei der
noch andauernden Entwicklung der Heat-Pipes
Systeme bereits jetzt schon zu einer Verédnde-
rung der Liifterabstande und der Kiihlkdrper-
geometrie gefiihrt. Dies resultiert in einem
geringeren Bauvolumen und optimierten Pro-
duktkosten. Auch die Anzahl der Prototypen
konnte reduziert werden. ,,Mit SolidWorks und
Solid Solutions haben wir die richtige Wahl
getroffen. Die Beratung und Einfiihrung war
perfekt. Und falls mal Fragen auftauchen, kon-
nen wir immer auf die schnellen Tipps eines
Applikationsingenieurs zdhlen”, schliet Hau-
ser. Auch wenn man bei Volpi rundum zufrie-
den ist, ein Wunsch ist noch offen: , Liifter
haben ihre eigenen Kurvenmodelle. Es wére
schén, wenn solche Kurven auch fiir Heat-
Pipes hinterlegt waren. Ebenso die thermi-
schen Warmeeigenschaften einer Heat-Pipe,
da sie ein physikalisches Innenleben haben,
welches wir nicht genau kennen und aktuell
nur empirisch annéhern kénnen.” M

www.volpi.ch
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Check-in Automat
(Lufthanse und air berlin)
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Quantensprung im
Entwicklungsprozess

Erfolg braucht starke Partnerschaften

Die Hoft & Wessel-Gruppe ist der technologisch fiihrende IT Hard- und Soft-

warespezialist fir mobile Losungen, Ticketing und Parking in Deutschland. 1978

von den beiden gleichnamigen Unternehmern gegriindet, hat sich die seit 1998

borsennotierte Gesellschaft zu einer Unternehmensgruppe mit einem Umsatz

von annahernd 100 Millionen Euro und 500 Mitarbeitern entwickelt.

Eeit der Griindung durch die beiden Unter-
nehmer Michael Hoft und Rolf Wessel gehdren
innovative Losungsansatze zum Selbstverstand-
nis des Unternehmens. Die Hoft & Wessel-Grup-
pe konzentriertsich auf die Geschaftshereiche
Almex mit Ticketing- und Telematikldsungen
fiir den Offentlichen Personenverkehr, Skeye
mit mobilen Terminals und POS-Ldsungen fiir
Handel und Logistik sowie Metric mit Produk-
ten fiir die Parkraumbewirtschaftung. Almex
gehortin Europa zu den fiihrenden Anbietern
und bietet auch Check-in-Systeme fiir Luft-
fahrtunternehmen.

Perspektiven

Nach entsprechendem Auswahlverfahren
standardisierte die H6ft & Wessel-Gruppe die
Entwicklungsabteilung im Geschéaftshereich
Almex auf das 3D-CAD System SolidWorks
mit der SolidWorks Enterprise PDM Software.
Die damit entstehenden Losungen sind neben
Ticket- und Telematikanwendungen fiir den
offentlichen Personenverkehr, auch Check-in
Losungen fiir Luftfahrtunternehmen. Durch
die Technologie von DS SolidWorks erreichte
Almex deutliche Zeiteinsparungen wéhrend
des gesamten Entwicklungsprozesses, eine
lickenlose Dokumentation des Teilelebens-
zyklus und eine Verbesserung des Concurrent
Engineering.

Zukunftssicher aufgestellt

Konkret entwickelt wurde eine neue Genera-
tion von stationdren Fahrkartenautomaten mit
besonders kompakten Abmessungen und einer
speziellen Ausfiihrung fiir Solarbetrieb. Was
einfach klingt, ist eine besondere Herausfor-
derung, da einerseits der Stromverbrauch um
die Halfte reduziert wurde, was die Integration
neuer Module im Automaten erforderte, gleich-
zeitig aber die Sicherheitvor Vandalismus noch-

mals erhoht werden musste. Der IT Hard- und
Softwarespezialist fiir Ticketing, Parking und
mobile Losungen entwickelt den ersten statio-
naren Solar-Ticketautomaten, der die gleiche
komfortable Bedienung wie die groRen Auto-
maten bietet. ,Unsere technologisch hoch-
komplexen Gerédte miissen auf dem hdchsten
Qualitatsniveau entwickelt werden. Dies er-
fordert ein motiviertes und funktionierendes
Konstruktionsteam sowie innovative Werk-
zeuge”, sagt Frank Begemann, Konstruktions-
leiter bei Hoft & Wessel. ,Da unsere bisherige
PDM-L6sung nicht mehr auf dem Stand der
Technik und nicht mehr kompatibel zur neues-
ten CAD-Systemversion war und zudem einen
zu geringen Funktionsumfang bot, mussten
wir handeln. Heute sind wir mit der CAD- und
PDM-L6sung aus dem Hause DS SolidWorks
sicher fiir die Zukunft aufgestellt.”

BALMEXEEE W
)=

Das Entwicklerteam
stationarer Fahrkartenautomaten.

+Ein wichtiger Punkt im Entwicklungsprozess
ist das sichere Arbeiten im Team (Concurrent
Engineering)”. Diplom-Ingenieur Daniel Frels,
Systemadministrator bei Hoft & Wessel sagt:
»Dies wird heute unter anderem durch die
Workflow-Funktionen von SolidWorks Enter-
prise PDM bestens unterstiitzt: Beispielsweise
werden {iber einen Freigabeprozess, der dem
firmeninternen Konstruktionsprozess nach-



Hoft & Wessel AG

ist IT Hard- und Softwarespezialist fiir Ti-
cketing, Parking und mobile Lésungen fiir:
Offentlicher Personenverkehr
Parking
Handel, Logistik und AuRendienst

Die Herausforderung
PDM-Lésung nicht mehr
zeitgemal und kompatibel zur
neuesten 3D-CAD-Version
Informationsliicken und Medienbriiche
beseitigen, nur die Konstruktion hatte
Zugriff auf PDM
Unklares Regelwerk,
unzureichender Funktionsumfang
des bisherigen PDM Systems

Ergebnisse
Leichte, gute Zusammenarbeit
und Transparenz
Freigabeprozess ist dem firmeninternen
Konstruktionsprozess nachempfunden
Berechtigungen zur Teileverwendung
sind klar geregelt
Aktueller Stand der Entwicklung ist
immer dargestellt und dokumentiert
Deutliche Zeiteinsparungen
im gesamten Prozesses

Board-Rechner mit Ticketdrucker
fir Bus und Bahn.

empfundenwurde, Berechtigungen zur Teile-
verwendung klar geregelt, sowie der jeweils
aktuelle Stand der Entwicklung dargestellt und
dokumentiert. AuBerdem werden automati-
siert Daten fiir die Ablage im ERP-System
erstellt, Benachrichtigungen versandt oder
Stiicklisten erstellt und der Versions- und Revi-
sionsverlauf gesteuert. Dariiber hinaus lassen
sich mit Hilfe der Protokollierungsfunktionen in
SolidWorks Enterprise PDM die zeitlichen Ab-
folgen eines Projektes nachvollziehen und die
Zwischensténde in der Entwicklung fixieren.”

»Die intuitive Bedienung und die vollstédndige
Einbettung von SolidWorks Enterprise PDM in
den Windows Explorer in SolidWorks, ermég-
lichten eine rasche Umstellung auf das neue
PDM-System”, berichtet Diplom-Ingenieur Ste-
phan Wirries, Systemadministrator bei Hoft &
Wessel. ,,Auch hatte vorher nur die Konstruk-
tion Zugriff auf das PDM-System. Heute haben
zusétzlich Zeichner und Designer Lese- und
Schreibrechte und Projektleitung, Einkauf und
Produktion eingeschréankten Lesezugriff. Das
erleichtert die Zusammenarbeit und sorgt fiir
die notige Transparenz.”

» pdm/pIm

Testszenario am Ticketautomat vor der
Ubergabe an die danische Staatsbahn.

Erfolg braucht starke Partnerschaften

Die Auswahl des neuen PDM-Systems wurde
durch den langjahrigen Partner SolidLine AG
unterstiitzt. ,Die Kundenbeziehung und unser
Vertrauen zu diesem von DS SolidWorks auto-
risierten Vertriebspartner sind mit den Jahren
gewachsen, die Unterstiitzung funktioniert bis
heute reibungslos”, sagt Frank Begemann.
.Dank des effizienten PDM-Jumpstart Paketes
konnte die Implementierung von SolidWorks
Enterprise PDM ohne weiteres durchgefiihrt
werden”. Die notwendige Dateniibernahme
wurde von den SolidLine Mitarbeitern hervor-
ragend bewerkstelligt. Unsere Zieldefinitionen
— strukturierter Workflow, liickenlose Doku-
mentation und verbessertes Concurrent-En-
gineering — wurden dank des intelligenten
Produktdatenmanagements komplett erfiillt.
Das bereits seit 2003 vorhandene CAD System
SolidWorks ergédnzt sich hervorragend mit
SolidWorks Enterprise PDM.

Ausblick

Inzwischen wurde ein nahezu automatischer,
unidirektionaler Datenaustausch vom PDM-
zum ERP-System SAP realisiert, mit dem ab-
teilungsiibergreifend gearbeitet wird. Damit
konnen die Mitarbeiter auf alle CAD-Daten,
Zeichnungen, Bedruckungsdaten, Produkt-
blatter und weitere Konstruktionsdaten zu be-
stimmten Teilen, wie etwa Verarbeitungshin-
weise, zugreifen. Frels und Wirries planen
zudem den bidirektionalen Stiicklistenabgleich
zwischen den Systemen und erhoffen sich
einen noch besseren Informationstransfer und
weitere Zeitgewinne. M

www.hoeft-wessel.com
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eifeld blickt auf iiber 100 Jahre Erfahrung
im Werkzeugmaschinenbau zuriick. 90 welt-
weite Patente belegen die Innovationskraft
des Unternehmens. Leifeld hat sich auf die
Entwicklung, Fertigung und den Vertrieb von
Werkzeugmaschinen zur spanlosen Metall-
umformung spezialisiert. Mit der Traditions-
marke verhinden Menschen weltweit Quali-
tdtund Leidenschaftfiir Werkzeugmaschinen
aus Deutschland. Auf Leifeld Hochleistungs-
Driickmaschinen lassen sich beispielsweise
mit geringem Materialeinsatz rotationssymme-
trische Haushaltswaren aus verschiedenen
Metallen fertigen. Von Vorteil ist dabei, dass
bereits in einem Arbeitsgang eine polierfahige
Oberflache entsteht.

Die einsatzfreudigen Driickmaschinen lassen
sich schnell und flexibel umriisten bei gleich-
zeitig geringen Werkzeugkosten. Leifeld ist
ein international fiihrender Anbieter im Werk-
zeugmaschinenbau.

Kleiner Exkurs

Das Driickwalzen ist eines der wirtschaftlichs-
ten Verfahren zur Fertigung rotationssymme-
trischer Prézisionshohlteile. Die Griinde dafiir
sind ein sparsamer Umgang mit dem Material,
die umformungsbedingte Kaltverfestigung des
Werkstoffs sowie deutlich kiirzere Fertigungs-
zeiten im Vergleich zu spanenden Verfahren.
Dariiber hinaus erzielt dieses Verfahren die
unterschiedlichsten AuBenmantelformen, wie
zum Beispiel Konturabsitze, Ubergangsradien
und konische Bereiche. Ein Vorteil gegeniiber
anderen Umformverfahren, wie dem FlieBpres-
sen, Abstreckziehen oder auch Tiefziehen, die
diese Formen nichtumsetzen kénnen. Mit dem
Driickwalzen lassen sich alle knetbaren Me-
talle und -legierungen, einschlieRlich rostfreier
Stéhle und Aluminiumlegierungen, umformen.
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Die grofSte

Druckwalzmaschine der Welt

Optimierungspotenziale erschlossen

Die Leifeld Metal Spinning GmbH ist ein international operierendes Traditions-

unternehmen, das auf die Entwicklung, Fertigung und den Vertrieb von Werk-

zeugmaschinen zur spanlosen Metallumformung spezialisiert ist. Als weltweiter

Marktfiihrer fir Maschinen mit den Technologien Driicken und Driickwalzen

setzt Leifeld Standards. Bislang hat das Unternehmen rund 6.000 Maschinen

hergestellt und in 60 Lander ausgeliefert.

Beim Driickwalzen unterscheidet man zwei
Verfahrensvarianten, je nach axialer FlieRrich-
tung des Werkstoffs. So flieBt beim Driick-
walzen im Gleichlauf der Werkstoff in Rich-
tung des axialen Walzenvorschubs ab. Das
Verfahren bendtigt als Ausgangsteil einen Napf,
dessen Boden oder Innenflansch auf das freie
Dornende gepresst wird. Fehlen Boden oder
Innenflansch am Rohling, so kommt die Vari-
ante Driickwalzen im Gegenlauf zum Einsatz.
Langsvorschub und FlieBrichtung sind hier-
bei einander entgegengesetzt.

Neue MaBstiabe

Mit der Konstruktion der gréten Driickwalz-
maschine der Welt stellte sich Leifeld Metal
Spinning der grofRten Herausforderung der
letzten Jahrzehnte. Der parallele Einsatz von
SolidWorks CAD und SolidWorks Enterprise
PDM Software unterstiitzte die Entwicklung
der ersten Maschine dieser GroRRe und fiihrte zu
einem schnelleren Durchlauf, weniger Fehlern
und insgesamt einer optimierten Entwicklung.

.Die grofte Driickwalzmaschine setzte in kon-
struktiver und verfahrenstechnischer Sicht so-
wie in der Fertigung, Beschaffung, Montage
und dem Transport der 200 Tonnen schweren
Maschine neue Mal3stébe”, erlautert Diplom-
Ingenieur Benedikt Nillies, Head of R&D bei
Leifeld.

Die langste Streckmaschine im Rohbau.

Von links nach rechts: Holger Hansen (Chief
Executive Officer), Werner Hiitter (Chief Tech-
nology Officer), Benedikt Nillies (Head of R&D)
und Oliver Reimann (Vice President Sales).



Bild unten:
Die groBBte Driickwalzmaschine der Welt.
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.Dank des SolidWorks 3D-CAD-Systems kom-
biniert mit der PDM-Ldsung SolidWorks Enter-
prise PDM konnten wir die Entwicklungszeit
und die Beschaffungszeit der Bauteile um meh-
rere Monate verkiirzen. Auch wurde durch die
Senkung der Fehlerquote und die Optimierung
der Maschine gewéhrleistet, dass die Proto-
typenmaschine optimal funktionierte.”

Die Datenbank enthélt alle relevanten Daten
wie Maschinentyp, Ersteller oder Ablagever-
zeichnis. Sie liefertzudem Informationen zum
Konstruktionsstatus, beispielsweise ob die
Datei fiir die Fertigung freigegeben ist oder
noch bearbeitet wird. Dariiber hinaus regelt
die Datenbank den Workflow, der fiir den Ab-
lauf der SolidWorks CAD-Dokumente bei Lei-
feld genutzt wird, wie etwa die Freigabe von
Dateien oder den Ablauf fiir Anderungen mit
automatischer Revisionserhohung. Verwechs-
lungen sind heute passé und die Fehlerquote
konnte gesenkt werden. Neben der Konstruk-
tion haben auf freigegebene Daten auch der
Einkauf, die Arbeitsvorbereitung, die Program-

mierung, die Betriebsleitung, der Vertrieb so-
wie der Kundendienst Zugriff. Damitliegen allen
am Produktentwicklungsprozess Beteiligten
immer die aktuellen Konstruktionsdaten vor.

Optimierungspotenziale erschlossen

Da die vorherige Datenbank nicht mehr weiter-
entwickelt wurde und man eine optimale auf
die 2D- und 3D-CAD-Software ahgestimmte
Datenbank suchte, entschied sich Leifeld fiir
SolidWorks Enterprise PDM. Heute ist die Ab-
lage der umfangreichen Konstruktionsdaten
klar geregelt. Jeder Konstrukteur kann schnell
und einfach auf die gewiinschten Daten zu-
riickgreifen. Die Suche erfolgt dabei {iber ver-
schiedene Kriterien.

Leifeld Metal Spinning GmbH

ist ein weltweit filhrendes Unternehmen
fiir Werkzeugmaschinen der spanlosen
Metallumformung: Driicken, -walzen, Ein-
ziehen, Profilieren, Verdichten, Aufweiten.

Die Herausforderung

% Digitale, durchgangige Entwicklungs-
umgebung mit 3D CAD

% Schnellerer Durchlauf, weniger Fehler

% Optimal auf die 2D- und 3D-CAD-
Software abgestimmte Datenbank

[ PDM System und CAD System
optimal kombinieren

Ergebnisse

% Informationen zum Konstruktionsstatus
immer aktuell, beispielsweise ob die
Datei zur Fertigung freigegeben ist

% Verwechslungen sind passé,
die Fehlerquote ist gesunken

% Prototypenmaschine funktionierte
auf Anhieb optimal

Erfolg dank Partnerstrategie

Die Betrachtung der marktfiihrenden Anbieter
im CAD/PDM Segment fiihrte im Auswabhlver-
fahren mit Benchmark Charakter zur Entschei-
dung fiir die SolidLine AG und die SolidWorks
Produktfamilie. Die Uberpriifung bestatigte
die bereits langjahrige, partnerschaftliche Kun-
denbeziehung im Bereich Datenmanagement.
Diese Entscheidung ist ein Baustein unseres
konsequenten Firmenerfolges. Hervorzuheben
istdie konsequente Einfiihrung eines 3D CAD
Systems gleichzeitig mit einem entsprechen-
den PDM System. Mit der konzeptionellen Vor-
gehensweise der SolidLine AG konnte der Um-
stieg auf 3D CAD reibungslos gewéhrleistet
werden. Nur noch zur Verwaltung der Be-
standsdaten wird 2D CAD verwendet. l

= www.leifeldms.de
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Seit 125 Jahren ist die niederosterrei-
chische JUST Leitern AG ein Garant fiir
vertrauenswiirdige Aufstiegshilfen al-
ler Art. Seit heuer zeichnet das Unter-
nehmen seine Sonderkonstruktionen

mit SolidWorks.

Mer hoch hinaus will, findet bei der Firma
JUST mit Sicherheit was er braucht. Ob Lei-
tern, Geriiste oder individuelle Aufstiegshil-
fen — seit 1885 schlagen die Produkte des 60
Mann starken Traditionsbetriebes der Schwer-
kraft ein Schnippchen. Mit den Billigfabrikaten
aus dem Baumarkt kann man sich zwar nicht
messen, doch wenn es um Qualitatsprodukte
fiir Gewerbe und Industrie geht, ist JUST im
vorderen Drittel des Marktes zu finden. Bei Roll-
geriisten sogar an der Spitze. Gefertigt wird
in Aluminium, Stahl und Edelstahl. Geliefert
wird nach Deutschland, Italien, die Schweiz
und Teile Osteuropas. Der Markteintrittin GroR-
britannien steht unmittelbar bevor. Indirekt
gehen die Vertriebswege indes noch viel wei-
ter. So liefert JUST samtliche Feuerwehr-Lei-
tern fiir die Loschfahrzeuge von Rosenbauer.
»Dadurch sind wir von Abu Dhabi bis Trinidad
vertreten”, sagt Unternehmensvorstand Chris-
tian Leistner-Mayer.
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Stufe fur Stufe

Standardleitern und Spezialanfertigungen
entstehen in SolidWorks

Die Referenzliste von JUST liest sich wie das
Who-is-Who der dsterreichischen Industrie.
Fiir die OMV wurde beispielsweise eine Be-
fahranlage fiir die Reinigung von Giebelddchern
gebaut. Fiir die Fernwéarme Wien eine Not-
bergeanlage. Und mehrere Fluglinienbetrei-
ber nutzen Montagebiihnen von JUST fiir Mon-
tage, Wartung und Revision ihrer Flugzeuge.
Auch die Techniker des dsterreichischen Welt-
raumzulieferers RUAG standen auf einem Ge-
riistvon JUST, wahrend sie priiften, ob sich die
Solarpaneele der ESA-Weltraumsonde ‘Mars
Express’ im luftleeren Raum wirklich 6ffnen.

Immer wichtiger werden kundenspezifisch ge-
fertigte Spezialldsungen. ,Wir versuchen das
Segment Sonderkonstruktionen auszubauen,
weil wir darin die Chance sehen, den Produk-
tionsstandort Osterreich zu erhalten”, sagt
Leistner-Mayer. Dabei spielt der Faktor Zeit
eine besonders grofRe Rolle. ,An Aufstiegs-
hilfen denken die Verantwortlichen auf der
Baustelle leider oft als letztes”, weiB er. ,Wenn
wir dann den Auftrag fiir ein spezielles Geriist
bekommen, miissen wir umso schneller lie-
fern.” Um flexibler auf Auftrdage, aber auch auf
kurzfristige Anderungswiinsche der Kunden
wéhrend eines Projektes reagieren zu kénnen,
entschloss sich die Firmenleitung zur Einrich-
tung einer eigenen Konstruktionsabteilung.
Welche CAD-Software genutzt werden soll,
war schnell entschieden. ,,Unser externes Kon-
struktionshiiro arbeitet mit SolidWorks und

wir wollten mitihm kompatibel bleiben”, sagt
Leistner-Mayer. ,Auerdem hat uns immer
sehr beeindruckt, wie gut man mit SolidWorks
die Konstruktionen fiir den Kunden optisch
anschaulich aufbereiten kann.”

Um fiir die kiinftigen Aufgaben optimal geriis-
tet zu sein, hat das Konstruktionsteam eine
Grundschulung bei planetsoftware sowie Spe-
zialkurse zu Blech- und SchweiRkonstruktion
sowie Simulation absolviert. ,Ich habe mir zwar
schonwahrend meiner Lehrzeit die Grundlagen
von SolidWorks per Buch im Selbststudium
beigebracht”, sagt Konstrukteur August Gilly.
»Aber eine fundierte Schulung ist unbedingt
empfehlenswert.” Der erste Schritt bei jedem
Projektim Sonderanfertigungsbhau besteht da-
rin, die drtlichen Gegebenheiten in eine Zeich-
nung zu {ibertragen. Daran wird die eigentliche
Konstruktion anschlieBend angepasst. Neben
den nicht selten recht komplexen Geometrien,
stellen haufige Veranderungen wahrend eines
Projektes die gréRRte Herausforderung dar. Hier-
bei machen sich die Vorziige eines 3D-CAD-
Systems wie SolidWorks klar bemerkbar. So
kénnen Anderungen sehr schnell im Modell
durchgefiihrt werden und sind ohne zusatzli-
chen Aufwand in den unterschiedlichen An-
sichten der fertigungsgerechten Werkstatt-
zeichnung verfiigbar. Auch die Stiickliste ist
stets automatisch auf dem aktuellen Stand.
.Das istwichtig, weil wir so den Zuschnitt der
bendtigten Profile optimieren kdnnen”, sagt



Sondergerust fur RUAG

Gilly. Sein bislang aufwéndigster Auftrag war
die Entwicklung einer horizontal verfahrbaren
Wartungsplattform fiir Waagner-Biro. Die Kon-
struktion besteht aus zwei Zustiegsleitern,
zwischen denen iibereinander drei Arbeits-
plattformen eingehdngt werden.

Der Kunde benétigt diese Sonderanfertigung
fiir Wartungsarbeiten an zwei Glaskuppeln in
Berlin. Die Glasmodule werden in luftiger Hohe
gepriift und gegebenenfalls ausgetauscht. Da-
bei muss das Geriist prazise an die Rundung

JUST Leitern AG

ist Hersteller und Lieferant von Aufstiegs-
hilfen aus Aluminium, Holz, Edelstahl und
Kunststoff fiir alle Anforderungen der Ho-
heniiberwindung.

Herausforderung
Notwendigkeit auf Anderungs-
wiinsche flexibel und kurzfristig
reagieren zu kénnen
Kurze Lieferzeiten und Termintreue

Ergebnisse
Vereinfachte Kommunikation
mit Kunden aufgrund von
Visualisierungsmdoglichkeiten
Optimierte Arbeitsabldufe durch viel-
faltige Automatisierungsmaglichkeiten
Einfach und rasch
umsetzbare Anderungen
Verbesserte Konstruktionen aufgrund
integrierter Simulationsfunktionalitdten

der Kuppel angepasst sein, darf dem Glas nicht
zunahe kommen, aber auch nicht zu weit ent-
fernt sein. Die Konstruktion ist neun Meter
hoch, in Aluminium ausgefiihrt und wird etwa
18 Monate in Benutzung sein. Sie besteht aus
599 Einzelteilen.

Aluminium ist der wichtigste Werkstoff fiir
JUST. Etwa 250 Tonnen davon verbaut das
Unternehmen jedes Jahr. In der umfangreichen
Programmbibliothek sind bereits zahlreiche
Profiltypen hinterlegt. Zusétzlich kdnnen be-
triebsspezifische Profile erstellt und gespei-
chertwerden. Auch viele Arbeitsabldufe las-
sen sich mit Hilfe integrierter Funktionen von
SolidWorks komfortabel automatisieren. ,0ft
gibt es mehrere Wege, die zum Ziel fiihren®,
sagt Gilly. ,Dadurch kann man als Konstruk-
teur seinen individuellen Arbeitsstil entwi-
ckeln.” Mithilfe der im Premium-Paket integ-
rierten Simulationsfunktionen fiihrt er auch
einfache Berechnungen zur statischen Belast-
barkeitvon Bauteilen durch. Besonders schétzt
er die Mdglichkeiten, etliche Arbeitsabldufe
zu erleichtern. So haben die einzelnen Stufen
oder Sprossen einer Leiter meist die gleichen
MaRe. Statt jede Sprosse einzeln zu zeichnen
oder zu kopieren, werden assoziative Funkti-
onen zum Mustern verwendet. Wenn dann zu
einem spateren Zeitpunktim Projektdie Mal3e
der Stufen gedndert werden sollen, braucht
man die neuen Angaben nur einmal zu aktuali-
sieren. Hilfreich sind auch featuregesteuerte
Muster. Mit dieser Funktion kdnnen beispiels-
weise mehrere Schrauben automatisiertin die
vorgesehenen Bohrungen platziert werden.
Grundsétzlich sei es ein gewaltiger Vorteil, in
3D zu arbeiten, betont Gilly. Denn man kann
Bauteile in allen Dimensionen drehen und in
Baugruppen hineinzoomen. Dadurch lassen

» manufacturing

sich eventuelle Kollisionen oder kritische Platz-
verhaltnisse friihzeitig entdecken. AuBerdem
istes ganz einfach, dem Kunden ein aussage-
kraftiges Modell zur Begutachtung zu schi-
cken. Das beschleunigt die Konstruktionsfrei-
gabe meist wesentlich. Anderungswiinsche
seitens des Kunden gehdren zu Gillys Tagesge-
schaft. Fiir eine Wartungsplattform, die von
unten an einen Metalltrdger eingehdangtwird,
hatte der Konstrukteur fiir die Halterung zwei
M10 Schrauben vorgesehen. ,,Das war vollig
ausreichend dimensioniert”, sagt Gilly. ,,Aber
derKunde wollte stattdessen eine M16 Schrau-
be — weil das optisch stabiler aussieht und
dem Arbeiter auf der Plattform ein besseres
Gefiihl geben soll.” Mit nur wenigen Maus-
klicks war der Wunsch erfiillt. ,,In einem 2D-
System hétte ich dafiir véllig neue Zeichnun-
gen anfertigen miissen”, sagt Gilly.

Egal ob Standardleiter oder Spezialanfertigung
—injedem Fall miissen die jeweiligen Normen
beriicksichtigt werden. Das gilt besonders bei
Feuerwehrleitern, ein Markt den JUST hierzu-
lande festim Griff hat. ,Wir sind die einzigen,
die nach 0-Norm fertigen”, sagt Christian Leist-
ner-Mayer. ,,Deshalb haben wirim Feuerwehr-
Bereich einen Marktanteil von 100 Prozent.”

Zur Absicherung des Produktionsstandortes
in Zeiselmauer hat JUST vergangenes Jahr
eine Roboterschweillanlage installiert. Diese
wurde vom benachbarten Unternehmen EEP
in SolidWorks konstruiert, welches ebenfalls
seit Jahren von planetsoftware betreut wird.
Geplantist auch, Konstruktionsdaten kiinftig
per CAM-Software direkt fiir die Frasbear-
beitung aufzubereiten. ,Wirversuchen stets,
unsere Prozesse zu optimieren”, sagt Leistner-
Mayer. Auch nach 125 Jahren Firmengeschich-
te ist JUST technisch stets am Puls der Zeit.
Nur so hat man einen stabilen Stand. Ganz wie
auf einer Leiter. W

www.justleitern.com
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Eudoleimmermann griindete die RZB Ru-
dolf Zimmermann Bamberg GmbH im Jahr 1939
und fertigte zunachst Elektroinstallationsma-
terial, iberwiegend aus Porzellan. Der heutige
Firmeninhaber Dr. Alexander Zimmermann
tibernahm das Unternehmen im Jahr 1977; in
dieser Zeit verlagerte sich der Schwerpunkt
des Produktprogramms immer mehr auf Leuch-
ten fiir den Innen- und AuBenbereich. Heute
erwirtschaften 450 Mitarbeiter einen Umsatz
von etwa 60 Millionen Euro.

Waren nach dem zweiten Weltkrieg eher ein-
fach Kugel- und Ovalleuchten im RZB-Pro-
gramm zu finden, d@nderte sich dies nach der
Firmeniibernahme durch den Sohn des Griin-
ders. Der studierte Lichttechniker versammel-
te eine Mannschaft hochkaratiger Entwickler
und Designer um sich, die bis heute immer

Darstellung der
Alu-Ovalleuchte maxi
(LED-Leuchte).
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Dokumentationszeit halbiert

RZB Leuchten nutzt 3DVIA Composer
zur Erstellung der Produktdokumentation

Dokumentation ist meist eine eher lastige Pflicht, die den Konstrukteur von sei-

ner Entwicklungsarbeit abhalt. Da andererseits eine Gebrauchsanleitung Pflicht

ist, kann man diesem Dilemma nur begegnen, indem man das Erstellen der

Dokumentation so einfach wie méglich macht. RZB Leuchten in Bamberg nutzt

dazu 3DVIA Composer.

wieder preisgekronte Leuchtenmodelle pra-
sentieren. Alleine unter den zur wichtigsten
Messe Light & Building 2010 neu vorgestellten
Leuchten wurden sechs mit dem renommier-
tenRed Dotbeziehungsweise dem IFA-Award
pramiert. Die RZB-Leuchten werden {iber den
Elektrofachhandel vertrieben und finden sich
vor allem in Industrie- und Gewerbebauten
vom Biiro iiber Flure bis hin zum Eingangs- und
den AuBenbereichen. Die GréRe der Leuch-
ten reicht von winzigen, 20 Millimeter groBen
LED-Spots bis hin zu Kugeln mit 1,8 Metern
Durchmesser.

Die Fertigungstiefe bei RZB Leuchtenist sehr
grof3, sogar die etwa 40 Spritzgussformen, die
pro Jahr bendtigt werden, entwickelt und fer-
tigt RZB mit SolidWorks und Splitworks selbst.
Die hauptséchlich verwendeten Materialien

sind Thermo- und Duroplastkunststoffe, Glas
und Metall. 7.500 verschiedene Leuchten wer-
den im Katalog angeboten, aber insgesamt
sind 32.000 Typen aktivlieferbar, weil RZB in
vielen Féllen auch nach Jahrzehnten noch Er-
satzteile liefert.

Vorher:
Wenige teure Arbeitsplatze

Bisins Jahr 2000 arbeiteten die Entwickler mit
einem anderen 3D-System, allerdings mussten
sich ein Dutzend Kollegen aus der Produktkon-
struktion und die Betriebsmittelkonstrukteure
lediglich sieben der sehr teuren CAD-Arbeits-
platze teilen. In einer einjdhrigen Evaluations-
phase wurden verschiedene Systeme auf Herz
und Nieren getestet, sogar an Schulungen
nahmen die RZB-Konstrukteure teil, um die
Funktionalitdtverschiedener Systeme eigen-
héndig testen zu konnen. Am Ende erwies sich
SolidWorks als das System, das die beste
Funktionalitdt zu einem verniinftigen Preis bot.
Zweites Argument war fiir den technischen
Leiter die einfache Bedienung, die das Nutzen
der vielen Funktionen, die SolidWorks und die
eingesetzten Zusatzmodule bieten, erst er-
maglicht. ,Ich habe ein gutes Beispiel, wie
einfach das Einarbeiten in SolidWorks geht:
Wir hatten hier eine Schiilerin, die in der neun-
ten Klasse ein einwdchiges Praktikum machte.
Am Montag vor das System gesetzt, hatte sie
bis Donnerstagmorgen die kleine Eisenbahn,
die die technischen Auszubildenden bauen,
dreidimensional modelliert —mit allen 22 Ein-
zelteilen und den ahgeleiteten und vermal3ten
Zeichnungen. Am Donnerstag und Freitag mo-
dellierte sie dann noch drei reale Bauteile fiir
unsere Leuchten. Wir nutzen unter anderem
auch Ferienarbeiter, die Altteile auf Basis der
alten Zeichnungen nachmodellieren.”



Nachher:
Flexible Entwicklungsumgebung

Heute hat RZB zwei feste und 24 Netzwerk-
lizenzen von SolidWorks im Einsatz, die von
etwa 30 Mitarbeitern genutzt werden.

Das CAD-System wird durch Zusatzmodule
wie Moldflow fiir die Spritzgusssimulation,
CAMWorks fiir die NC-Programmerstellung
sowie OptisWorks fiir die Reflektorberech-
nung ergénzt. Ein 3D-Drucker von Alphacam
steht fiir die Fertigung von Prototypen zur Ver-
fligung. Eine direkte Kopplung an SAP ist fiir
die Zukunftim Gesprach. Um die Belange der
Fertigung schonwéahrend der Konstruktion be-
riicksichtigen zu kdnnen, haben die RZB-Kon-
strukteure samtliche vorhandenen Stanz-/
Nibbelwerkzeuge in der Konstruktionshiblio-
thek nachmodelliert. So kann der Konstrukteur
nun das passende Stanzwerkzeug verwenden,
um durch eine boolesche Subtraktion das ge-
wiinschte Loch in einem Blech zu erzeugen.
Damitist gewahrleistet, dass Blechteile direkt
gefertigtwerden kénnen. Das Blechmodul von
SolidWorks wird von Dr. Drawert positiv her-
vorgehoben, weil es die von RZB benétigte
Funktionalitdt mitbringt und die von der Blech-
fertigung bendtigten Dateien erzeugen kann;
so lassen sich Blechteile sehr effizient fertigen.
RZB setzt hier auf die Losung TopsWorks und
das von Trumpf entwickelte GEO-Format, die
die Abstimmung zwischen Konstruktion und
Blechfertigung sehr erleichtern.

Darstellung
einer geoffneten
Alu-Ovalleuchte maxi.

.Mir war wichtig, ein CAD-System zu haben,
das auch unsere Lieferanten und externen Kon-
strukteure einsetzen oder sich leisten kdnnen”,
sagt Drawertweiter. ,Das war vor SolidWorks
problematisch, weil das ‘Austauschformat’
letztendlich eine Zeichnung war, die der Emp-
fanger nachzeichnete. Dabei gab es immer
wieder die Frage, welche der Zeichnungen
nun die verbindliche ist. Heute geben wir eine
SolidWorks-Datei zum Lieferanten, der an die-
ser Datei arbeitet und sie, wenn er fertig ist,
zuriickschickt. So ist kein fehleranfalliger Me-
dienbruch im Prozess und die Zusammenar-
beit ist wesentlich schneller. Auch intern sind
wir sehr schnell geworden, Blechteile haben
wir heute spatestens nach zwei Arbeitstagen
auf dem Schreibtisch.”

» documentation

Dokumentation einfach gemacht

SeitAnfang des Jahres hatRZB zudem 3DVIA
Composerim Einsatz, um die erforderliche Do-
kumentation zu erzeugen. Zu jeder Leuchte
wird eine sogenannte Instruktion in Papier-
form mitgeliefert, in der beispielsweise Mon-
tage und Leuchtmittelwechsel beschrieben
werden. Friiher wurden dazu Screenshots des
SolidWorks-Modells erstellt und diese in Corel-
Draw mit Pfeilen, Hinweistexten und anderem
erganzt. Durch die direkte Verwendung des
SolidWorks-Modells wurden die Ansichten je-
doch sehruniibersichtlich, da eben jedes Detail
sichtbar war und auch die Konturen nicht klar
dargestellt waren. So entschied sich Drawert
auf Anregung seines SolidWorks-Partners
SolidLine, die Dassault-Applikation 3DVIA Com-
poser anzuschaffen.

Das Ergebnis kann sich sehen lassen: Die In-
struktionen sind wesentlich iibersichtlicher ge-
worden und auch die Erstellung vereinfachte
sich radikal. Katja Hofstétter, die eingangs er-
wahnte frithere Praktikantin, die inzwischen
festin der Konstruktionabteilung bei RZB ar-
beitet, erldutert: ,Ich kann das SolidWorks-
Modell direkt in 3DVIA Composer laden, so
drehen wie ich es haben mdchte und dann
Schnappschiisse abspeichern. Auch das Zu-
sammenfiihren von Baugruppen, das Aus-
blenden von Einzelteilen und das Ergénzen der
Bilder mit Hinweisen ist mit wenigen Klicks er-
ledigt.” Das Ergebnis sind klare Abbildungen,
die nicht zu viele Details zeigen und im typi-
schen Dokumentationsstil mit unterschiedlich
breiten Linien und grauen Flachen gehalten
sind. ,Wir konnten die Erstellungszeit halbie-
ren”, ergdnzt Drawert, ,und gleichzeitig eine
wesentlich bessere Qualitat der Darstellungen
erreichen. Auch Anderungen gehen wesent-
lich schneller.”

Entwicklungslosung abrunden

Auf 3DVIA stieB Drawert auf einem Anwen-
dertreffenseines SolidWorks-Systemhauses
SolidLine. Schon seit der Evaluationsphase
wurde die RZB-Installation von einer Firma na-
mens SolidTeam betreut, die spater mit Solid-
Line fusionierte. Konstrukteur Marcus Otter-

bach, der das Evaluationsprojekt geleitet hatte,
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erinnert sich: ,Wir hatten schon von Anfang
an einen guten Draht zu SolidLine, und die Be-
treuung ist bis heute sehr gut. Die SolidLine-
Mitarbeiter kommen immer wieder hier vor-
bei und erkundigen sich, wie das System lauft
und ob es Probleme gibt. Oft kdnnen sie dann
sofort Losungen anbieten oder schicken einen
Spezialisten vorbei, der uns weiterhilft. Dabei
haben sie immer den Prozess im Auge und
empfehlen uns erganzende Produkte, die uns
effizienter machen konnten.” So organisierte
SolidLine eine Teststellung von SolidWorks
Routing, um die Verkabelung der Leuchten im
CAD-Modell zu vereinfachen. Drawert sagt:
.Wir stellten fest, dass das Routing-Modul fiir
unsere Arbeitsweise —wir haben eine Palette
von Leitungen in bestimmten L&ngenabstu-
fungen, die wir in einer Bibliothek abbilden
wollen—nicht geeignetist. Mit Hilfe der Test-
stellung konnten wir das Modul analysieren
und so eine kompetente Entscheidung—zu mei-
nem Leidwesen in diesem Fall eine negative
—treffen. Wir hdtten sehr gerne ein Routing-
modul, aber wir miissen eben warten, bis die
von uns bendtigte Funktionalitat zur Verfii-
gung steht und die Bedienung allgemein ein-
facherist.”

RZB arbeitetimmer mit der aktuellen Version
des CAD-Systems und ldsst alle Anwender
beim Umstieg jeweils einen Tag im eigenen
Haus schulen, wie Otterbach erlautert: ,Die
SolidLine-Mitarbeiter wissen schon, wie wir
arbeiten und passen die Updateschulung an
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unsere Arbeitsweise an, gehen bei den wich-
tigen Dingen in die Tiefe und lassen Funktiona-
litdten, die wir nicht nutzen, weg. So bleibt bei
den Schulungen auch immer noch Zeit, auf
aktuelle Fragen einzugehen.” RZB nutzt auch
die Anwendertage und Workshops, die Solid-
Line veranstaltet, und nimmt jeweils mit einer
kleinen Gruppe daran teil, die ihr neuerwor-
benes Wissen dann intern weitergibt.

GroRe Arbeitserleichterung

Sergio Drawert fasst zusammen: ,Wir haben es
nichtbereut, uns fiir SolidWorks entschieden
zu haben. Wir haben wesentlich mehr Arbeits-
platze als frither und das zu einem Bruchteil
der Kosten des alten Systems. Dabei ist die
Leistungsfahigkeit unserer heutigen Lésung
sehr viel grofRer und deckt alle Bereiche von
der Produktentwicklung bis zur Spritzguss-
simulation ab. Wir erstellen selbst unsere
Messestande in SolidWorks. 3DVIA Composer
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passt sehr gutin diese Umgebung und bringt
eine groBe Arbeitserleichterung. Das System
ist nicht gerade hillig, aber wenn ich dreiBig
Instruktionen rechne, die wir pro Jahr erstel-
len, und wir dabei jeweils nur die halbe Zeit
bendtigen, rechnet sich das schnell. Vor allem
kdnnen wir die Instruktionen hier im Haus
machen und miissen sie nicht nach aulRen
geben, was friiher immer wieder der Fall war.
Das externe Erstellen bedeutet jedoch eben-
falls viel Arbeit, bis der Lieferant alle Infor-
mationen hat, um die Dokumentation zu er-
stellen, hatman es schonfastselbstgemacht.
3DVIAistein effektives Werkzeug und macht
zudem sehr viel SpaB.” W
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